TRAMWAJE SLASKIE S.A.
UL. INWALIDZKA 5, 41-506 CHORZOW

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
(zwana dalej SIWZ lub specyfikacja)

dla
przetargu pisemnego
prowadzonego na podstawie
Regulaminu udzielania zamoéwien w Tramwajach Slaskich S.A.

pn.:

Zakup wraz z dostawa: narzedzi do toczenia i frezowania, narzedzi skrawajacych
i przyrzadow pomiarowych, materialow Sciernych, narzedzi montazowych recznych,
narzedzi lakierniczych i malarskich.

Nr sprawy: ZUR/609/2018



Zamawiajacy: Tramwaje Slaskie S.A.
41-506 Chorzéw
ul. Inwalidzka 5
telefon 32 246-60-61 (64/65), faks 32 251-00-96
www.tram-silesia.pl
e-mail: przetargi@tram-silesia.pl
Godziny urzedowania: 7°°-15%

Postepowanie o udzielenie zamowienia sektorowego, o warto$ci ponizej progéw stosowania
ustawy Pzp prowadzone jest w formie przetargu pisemnego, zgodnie z Regulaminem
udzielania zaméwien w Tramwajach Slaskich S.A., dostepnym na stronie internetowej
Zamawiajgcego WWWw. tram-silesia.pl w zaktadce Zamowienia.

ROZDZIAL 1
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamodwienia sg sukcesywne dostawy narzedzi do toczenia i1 frezowania,
narzedzi skrawajacych 1 przyrzadow pomiarowych, materiatow S$ciernych, narzedzi
montazowych r¢cznych, narzedzi lakierniczych i malarskich w roku 2019 dla potrzeb
Zaktadu Ustugowo Remontowego (Warsztat TW), w zakresie okreslonym na zatgcznikach
od 1 -5 do Opisu przedmiotu zamowienia.

2. Zamawiajacy podzielit zamowienie na 5 czeSci zgodnie z zalgcznikami do Opisu
przedmiotu zamowienia i dopuszcza sktadanie ofert cze§ciowych.

3. Wykonawca moze ztozy¢ oferte na wszystkie lub wybrang cze$¢ zamdwienia.

4. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

ROZDZIAL 2
TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA

Termin realizacji zaméwienia — sukcesywnie od dnia podpisania umowy do dnia
31.12.2019 r.- wedtug zamdwien.

ROZDZIAL 3
WARUNKI UDZIALU W PRZETARGU

1. O udzielenie zaméwienia sektorowego moga ubiegac si¢ Wykonawcy, ktorzy:
a) spetniajg warunki okreslone w zatgczniku nr 8 do SIWZ,
b) zataczyli wymagane dokumenty,
c) zlozyli oferte w terminie wymaganym przez Zamawiajacego.

ROZDZIAL 4
DOKUMENTY I OSWIADCZENIA

1. Wykonawca musi zataczy¢ do oferty nizej wymienione dokumenty:
1) Odpis z wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej, jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji.
2) Formularz ofertowy — zalacznik nr 2.


http://www.tram-silesia.pl/
mailto:przetargi@tram-silesia.pl
http://www.bip.tram-silesia.pl/

3) Formularz cenowy — zalacznik nr 3, 4, 5, 6, 7 (Wybor zalacznika formularza
cenowego uzalezniony od czes$ci zamdwienia, na ktorg Wykonawca sktada oferte).
4) Oswiadczenie wykonawcy — zalacznik nr 8.

2. Wymagane dokumenty nalezy ztozy¢ w formie oryginatu. Nie dotyczy pkt 1 ppkt.1).
3. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym winny by¢ zlozone wraz z tlumaczeniem

na jezyk polski, przy czym obowigzujaca bedzie tres¢ w jezyku polskim.

ROZDZIAL 5
OPIS SPOSOBU BADANIA OFERT - dla kazdej z czg$ci zamowienia

1.

o

Zamawiajacy dokona weryfikacji wszystkich ztozonych ofert na podstawie informacji
zawartych w Formularzu ofertowym (zatgcznik nr 2 do SIWZ), ktéra polegaé¢ bedzie na
sprawdzeniu prawidlowosci jego wypelnienia, tj. m.in. prawidlowosci wyliczen w nim
zawartych, zgodnosci treSci z wymaganiami Zamawiajacego 0raz poprawnosci podpiséw
0s6b upowaznionych do reprezentowania Wykonawcy zgodnie z odpisem z witasciwego
rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalno$ci gospodarczej. Sprawdzeniu
podlegac bedzie rowniez formularz cenowy.

Wszystkie ztozone i1 nieodrzucone oferty zostanga poddane ocenie wg kryterium oceny
ofert okreslonych w Rozdziale 13 SIWZ.

Oferta ~ Wykonawcy, ktora zostala oceniona najwyzej, bedzie podlegata badaniu
spetlniania warunkow udzialu w postepowaniu na podstawie dokumentéw i o§wiadczen do
niej zalaczonych.

Do ewentualnego uzupehienia ztozonych dokumentéw zostanie wezwany wyltacznie
Wykonaweca, ktérego oferta zostala oceniona najwyze;j.

Wykonawca niespelniajgcy warunkow udzialu w postgpowaniu zostanie z niego
wykluczony.

Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje si¢ za odrzucona.

Jezeli oferta Wykonawcy, o ktorym mowa w punkcie 3 niniejszego Rozdziatu, w wyniku
jej zbadania podlega odrzuceniu badz Wykonawca zostanie wykluczony z udziatu
W postepowaniu, Zamawiajacy przystapi do badania spetniania warunkow udziatu
w postepowaniu Wykonawcy, ktory ztozyt oferte najwyzej oceniong sposrod pozostatych
ofert. W tym przypadku punkt 4 niniejszego Rozdziatu stosuje si¢ odpowiednio.
Zamawiajacy dopuszcza prowadzenie dodatkowych negocjacji (przed ogloszeniem
najkorzystniejszej oferty) z wylonionym Wykonawca, ktorego oferta jest
najkorzystniejsza, w celu poprawienia warunkow realizacji zamowienia.

ROZDZIAL 6 ] ]
INFORMACJA DOTYCZACA PODMIOTOW WYSTEPUJACYCH WSPOLNIE

1.

Wykonawcy ubiegajacy si¢ wspolnie o udzielenie zamdwienia ustanawiajg pelnomocnika
do reprezentowania ich w postgpowaniu o udzielenie zamowienia albo reprezentowania
W postepowaniu 1 zawarcia umowy.

Kazdy z Wykonawcow przystepujacych wspolnie do postgpowania winien zataczy¢ do
oferty: odpis z wtasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej oraz os$wiadczenie wykonawcy (zalacznik nr 8 SIWZ). Pozostate
dokumenty beda traktowane jako wspdlne.

Wykonawcy, ktorzy wspdlnie ubiegaja si¢ o udzielenie zamdwienia, ponosza solidarng
odpowiedzialno$¢ za wykonanie przedmiotu umowy.



4. Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcdéw wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoOwienia, umowa regulujgca wspotprace tych Wykonawcow, zostanie przedstawiona
Zamawiajagcemu najpdzniej przed udzieleniem zamowienia, tj. podpisaniem umowy.

ROZDZIAL. 7

INFORMACJA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z
WYKONAWCAMI ORAZ PRZEKAZYWANIA OSWIADCZEN I DOKUMENTOW

1.
2.

3.

4.

Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

Oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje Wykonawcy przekazuja:

— faksem na numer: 32 251-00-96

— drogg elektroniczng na adres: t.oporek@tram-silesia.pl
a nastepnie oryginaly poczta na adres: Tramwaje Slaskie S.A., ul. Inwalidzka 5,
41-506 Chorzow.
Zamawiajacy wymaga niezwlocznego potwierdzenia przez Wykonawce pisemnie, faksem
lub droga elektroniczng faktu otrzymania kazdej informacji przekazanej Wykonawcy.
W przypadku braku potwierdzenia otrzymania wiadomosci przez Wykonawce,
Zamawiajacy przyjmuje, ze dokumenty wystane faxem lub na adres e-mail zostaly mu
dorgczone w sposob umozliwiajgcy zapoznanie si¢ Wykonawcy z trescig pisma.
Zamawiajacy na zadanie Wykonawcy potwierdzi fakt otrzymania informacji przekazanej
faksem lub drogg elektroniczna.
Oferte wraz z wymaganymi dokumentami i o$wiadczeniami sktada si¢ pod rygorem
niewaznosci w formie pisemne;j.
Uprawnionymi osobami do porozumiewania si¢ z Wykonawcami sg:
a) Andrzej Pawlik —tel. 32 246-42-81 wew. 356;
b) Tomasz Oporek — tel. 32 246-60-61 wew. 468.

ROZDZIAL 8 , ,
OPIS SPOSOBU UDZIELANIA WYJASNIEN DOTYCZACYCH SPECYFIKACJI
ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

1.

Wykonawca moze zwroci¢ si¢ do Zamawiajacego o wyjasnienie tresci SIWZ. Wskazane
jest, aby pytania dotyczace tresci specyfikacji istotnych warunkow zamodwienia oprocz
sposobow opisanych w Rozdziale 7 pkt 2 byly przestane do Zamawiajacego réwniez
w formie edytowalnej na adres e-mail: t.oporek@tram-silesia.pl.

Zamawiajacy zobowigzany jest niezwlocznie udzieli¢ wyjasnien, pod warunkiem, ze
wniosek 0 wyjasnienie tresci SIWZ wptynat do Zamawiajgcego nie po6zniej niz do konca
dnia, w ktorym uptywa potowa wyznaczonego terminu sktadania ofert.

Jezeli wniosek o wyjasnienie SIWZ wptynie po uplywie terminu, o ktorym mowa w pkt 2,
lub dotyczy udzielonych wyjasnien, Zamawiajacy moze udzieli¢ wyjasnien lub
pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.

Przedtuzenie terminu skladania ofert nie wptywa na bieg terminu skladania wniosku,
o ktorym mowa w pkt. 2.

Tre$¢ zapytan, bez ujawniania zrodta zapytania, wraz z wyjasnieniami Zamawiajacy
zamies$ci na stronie internetowej, na ktorej udostepniona zostata SIWZ.


mailto:t.oporek@tram-silesia.pl

ROZDZIAL 9
TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Termin zwigzania ofertg dla kazdej z cz¢$ci zamowienia wynosi 60 dni.

Bieg terminu zwigzania oferta rozpoczyna si¢ wraz z uplywem terminu sktadania ofert.
Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedluzy¢ termin zwigzania
oferta.

ROZDZIAL 10
OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé oferte zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej SIWZ.

2. Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim z zachowaniem formy pisemnej pod rygorem

niewaznosci.

Zamawiajacy nie wyraza zgody na sktadanie ofert w postaci elektroniczne;j.

4. Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte dla wybranej czeSci zamowienia.
Ztozenie przez jednego Wykonawce wigcej niz jednej oferty lub oferty zawierajacej
rozwigzania alternatywne spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
danego Wykonawce.

5. Ofertg stanowi wypehliony druk ,Formularz ofertowy” — zalacznik nr 2 wraz
z wymaganymi dokumentami i o§wiadczeniami tj.:

a) dokumenty i oswiadczenia, o ktérych mowa w Rozdziale 4 SIWZ,

b) w przypadku Wykonawcow wspoélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamoéwienia -
petnomocnictwo do reprezentowania ich w postepowaniu, z ktérego powinien
wynika¢ zakres umocowania. Pelnomocnik moze by¢ ustanowiony do
reprezentowania Wykonawcow w postepowaniu o udzielenie zamdwienia albo
reprezentowania w postgpowaniu izawarcia umowy W sprawie zamoéwienia
sektorowego.

C) stosowne pelnomocnictwo, w przypadku, gdy upowaznienie do podpisania oferty
nie wynika bezposrednio z dokumentow zalaczonych do oferty.

6. Oferta powinna by¢ podpisana przez osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcy
zgodnie z rejestrem przedsigbiorcow lub innym dokumentem uprawniajagcym do
prowadzenia dzialalnosci gospodarczej albo przez upelnomocnionego przedstawiciela
Wykonawcy.

7. Dokumenty zalaczone do oferty winny by¢ przedstawione w formie oryginatow lub
kserokopii po$wiadczonych za zgodno$¢ z oryginalem przez osoby upowaznione do
sktadania o$wiadczen woli w imieniu Wykonawcy.

8. W przypadku, gdy jakakolwiek cz¢$§¢ powyzszych dokumentéw nie dotyczy Wykonawcy,
nalezy wpisa¢: ,,nie dotyczy”.

9. Wszelkie poprawki dokonywane w ofercie powinny by¢ zaparafowane przez osobeg
upowazniong do podpisania ofert, w przeciwnym razie nie beda uwzglednione.

10. Osoby uprawnione do reprezentacji Wykonawcy lub petnomocnik musza podpisa¢ druk
,Formularz ofertowy” z zatacznikami oraz miejsca, w ktorych zostaly naniesione zmiany.

11. Oferta winna by¢ ztozona w zaklejonej kopercie, opatrzonej pieczgcig firmowa
Wykonawcy lub opisanej w sposob umozliwiajacy identyfikacje Wykonawcy, na adres
Zamawiajacego:

w



12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

Tramwaje Slaskie S.A.
ul. Inwalidzka 5
41-506 Chorzow
oznaczonej: Przetarg pisemny — nr sprawy: ZUR/609/2018 dotyczy czesci nr ........
Nie otwierac¢ przed: 17.12.2018 r. godz. 13:15

Nieoznakowana koperta w wyze] wymieniony sposéb moze zosta¢ otwarta przed
terminem otwarcia ofert.
Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
Tres¢ oferty musi odpowiadac tresci Specyfikacji istotnych warunkow zamowienia.
Wykonawca moze, przed uptywem terminu sktadania ofert, zmieni¢ lub wycofa¢ oferte.
Zmiana oferty musi by¢ zlozona w miejscu i wedlug zasad obowiazujacych przy
sktadaniu ofert. Odpowiednio opisang koperte zawierajacg zmian¢ nalezy dodatkowo
opatrzy¢ dopiskiem ,,ZMIANA”. W przypadku ztozenia kilku zmian, kopert¢ kazdej
zmiany nalezy dodatkowo opatrzy¢ napisem ,,ZMIANA NR ....”.

Koperty oznaczone dopiskiem ,,ZMIANA” zostang otwarte przed otwarciem kopert
zawierajacych oferty, ktorych dotyczg te zmiany. Po stwierdzeniu poprawnos$ci procedury
dokonania zmian zmiany zostang dotaczone do oferty.

Wycofanie zlozonej oferty nastgpuje poprzez ztozenie pisemnego oswiadczenia
podpisanego przez osobe/y uprawniong/e do reprezentowania Wykonawcy. W celu
potwierdzenia uprawnienia osob do ztozenia o$wiadczenia o wycofaniu oferty, do
o$wiadczenia nalezy zataczy¢ odpowiednie dokumenty (np. odpis z wlasciwego rejestru
albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji dzialalno$ci gospodarczej lub
stosowne pelnomocnictwo).
Zaleca si¢, aby Wykonawca zdobyt wszelkie informacje, ktore moga by¢ konieczne do
nalezytego przygotowania oferty.

ROZDZIAL 11
MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT

1.

2.
3.

©

Ofert¢ nalezy przesta¢ na adres Zamawiajacego lub zlozy¢ w siedzibie Tramwajow
Slaskich S.A. w Chorzowie przy ul. Inwalidzkiej 5, sekretariat, pietro .
Termin sktadania ofert uptywa dnia 17.12.2018 r. o godz. 13:00.
Oferty zlozone po wyznaczonym terminie bedg zwracane bez otwierania.
Otwarcie ofert odbedzie si¢ dnia 17.12.2018 r. o godz. 13:15 w Tramwajach
Slaskich S.A., sala konferencyjna, pietro I.
Otwarcie ofert jest jawne. Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajacy poda kwote,
jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia.
Podczas otwarcia ofert Zamawiajacy poda nazwy oraz adresy Wykonawcow, a takze
informacje dotyczace ceny.
Niezwlocznie po otwarciu ofert Zamawiajacy zamiesci na stronie internetowej informacje
dotyczace:
1) kwoty, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia,
2) nazw oraz adresow Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty w terminie,
3) ceny.
Zamawiajacy niezwtocznie powiadomi pisemnie wszystkich Wykonawcow, ktorzy ztozyli
oferty, o wyniku przetargu albo o jego zamknigciu bez dokonania wyboru.



ROZDZIAL 12
SPOSOB OBLICZENIA CENY

1. Wykonawca jest zobowigzany do wypetienia ,,Formularza cenowego” dla wybranej

N

10.

11.

12.

13.

cze$ci zamoOwienia i okreslenia W nim cen na wszystkie pozycje zamowienia — cena winna
obejmowac koszt transportu materiatow do Zamawiajacego. Cen¢ oferty stanowi suma
wartos$ci wszystkich pozycji ww. formularza.

. Cene oferty nalezy poda¢ w ztotych polskich w wartoSci brutto w ujeciu liczbowym

i stownie z zaznaczeniem podatku VAT oraz wartos$ci netto.
Ceny okreslone przez Wykonawce bedg obowigzywaty przez caty okres waznosci umowy
i nie beda podlegaty zmianom.
Cena oferty winna by¢ zaokraglona do dwdch miejsc po przecinku.
Kazdy z Wykonawcow moze zaproponowac tylko jedng ceng, ktorej nie moze zmienié.
Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia w cenie oferty wszelkich kosztow
zwigzanych z kompleksowym wykonaniem przedmiotu zamowienia.
Prawidlowe ustaleniec podatku VAT nalezy do obowigzkéw Wykonawcy, zgodnie
z przepisami ustawy o podatku od towarow i ustug oraz podatku akcyzowym.
Zastosowanie przez wykonawce stawki podatku VAT niezgodnej z obowigzujacymi
przepisami spowoduje odrzucenie oferty, chyba, ze zachodza przestanki uprawniajace do
zastosowania innego podatku, co Wykonawca powinien udokumentowac¢ w swojej ofercie
poprzez ztozenie dokumentu (o$wiadczenia) uprawniajacego go do jego zastosowania.
Jezeli zostanie ztozona oferta, ktorej wybor prowadzilby do powstania u Zamawiajacego
obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw i ushug,
Zamawiajacy w celu oceny takiej oferty doliczy do przedstawionej w niej ceny podatek od
towarow i ushug, ktory miatby obowiazek rozliczy¢ zgodnie z tymi przepisami.
Zamawiajacy poprawi w ofercie oczywiste omylki pisarskie, oczywiste omyiki
rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz
inne omylki polegajace na niezgodnos$ci oferty ze Specyfikacja istotnych warunkow
zamoOwienia, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty, niezwlocznie zawiadamiajac
0 tym Wykonawce, ktoérego oferta zostata poprawiona.
Jezeli zostanie ztozona oferta, ktorej cena wydaje si¢ razgco niska w stosunku do
przedmiotu zamoéwienia 1 budzaca watpliwosci Zamawiajacego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez
Zamawiajacego lub wynikajacymi z odrgbnych przepisow, w szczegdlnosci jest nizsza
0 30% od warto$ci zamdwienia powigkszonej o nalezny podatek od towaréw i ustug lub
Sredniej arytmetycznej cen wszystkich ztozonych ofert, Zamawiajacy zwroci si¢  do
Wykonawcy o udzielenie wyjasnien, w tym zlozenia dowodow, dotyczacych wyliczenia
ceny, chyba zZe rozbiezno$§¢ wynika z okolicznosci oczywistych, ktdre nie wymagaja
wyjasnienia.

Obowiazek wykazania, Ze oferta nie zawiera razaco niskiej ceny, spoczywa na
Wykonawcy.

Zamawiajacy odrzuci oferte, jezeli:

— jej tres¢ nie odpowiada tresci Specyfikacji istotnych warunkéw zamodwienia,

— zostata zlozona przez Wykonawce, ktory nie zlozyt wyjasnien dotyczacych

zastosowania razaco niskiej ceny,
— zawiera razaco niskg cen¢ w stosunku do przedmiotu zamdwienia,
— zostata zlozona przez Wykonawce wykluczonego z udzialu w postgpowaniu
o udzielenie zamowienia,
— zawiera btedy w obliczeniu ceny,



— Wykonawca w terminie 3 dni od dnia dorg¢czenia zawiadomienia nie zgodzit si¢ na
poprawienie innej omylki polegajacej na niezgodnosci oferty ze Specyfikacja
istotnych warunkéw zamoéwienia, niepowodujacej istotnych zmian w tresci oferty.

— Wykonawca nie przedluzyt terminu zwigzania oferta,

ROZDZIAL 13 ]
KRYTERIUM, KTORYM ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY
WYBORZE OFERTY- dla kazdej z czgsci zamowienia

1. Kryterium oceny ofert bedzie: cena

2. Zamawiajacy wybierze sposrod ofert nieodrzuconych, oferte najkorzystniejsza tj.
Z najnizsza ceny.

3. Jezeli w przedmiotowym postgpowaniu zostang ztozone oferty o takiej samej cenie,
zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy zlozyli te oferty, do ztozenia w terminie
okreslonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych.

4. Wykonawcy, skladajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowaé cen wyzszych niz
zaoferowane w zlozonych ofertach.

ROZDZIAL 14 ]
FORMALNOSCI JAKIE POWINNY ZOSTAC DOPELNIONE PO WYBORZE
OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY

1. Zamawiajacy zawiadomi wszystkich Wykonawcow bioracych udzial w postgpowaniu
0 wynikach przetargu.

2. Zamawiajacy zawrze umowe/y w sprawie zamodwienia sektorowego z wybranym/mi
Wykonawcag/ami nie p6zniej niz przed uptywem terminu zwigzania oferta.

3. Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza, uchyla si¢ od
zawarcia umowy lub nie wnosi wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania
umowy Zamawiajacy wybierze ofert¢ najkorzystniejszg sposrod pozostatych ofert, bez
przeprowadzania ich ponownego badania i oceny.

ROZDZIAL 15 )
INFORMACJE DOTYCZACE WALUT OBCYCH, W JAKICH MOGA BYC
PROWADZONE ROZLICZENIA MIEDZY ZAMAWIAJACYM A WYKONAWCA

Rozliczenia miedzy Zamawiajacym a Wykonawcg beda prowadzone wytacznie w zlotych
polskich.

ROZDZIAL 16
INNE INFORMACJE ZAMAWIAJACEGO

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany lub odwotania ogloszenia, a takze warunkéw
przetargu.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zamknigcia przetargu bez dokonania wyboru
ktorejkolwiek z ofert.



3. Czynnosci Zamawiajacego podjete w postgpowaniu nie podlegaja $rodkom ochrony
prawnej w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo zamowien publicznych.

Zgodnie z art. 13 ust.1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku
z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych
oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (og6lne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz.
UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, informuje, ze:

4.

administratorem danych osobowych Wykonawcow (w tym réwniez Podwykonawcow
oraz podmiotow na zasoby, ktérych powotuje sie Wykonawca w celu spetnienia
warunkéw udziatu w postepowaniu) jest Spotka Tramwaje Slaskie S.A. z siedziba
w Chorzowie, ul. Inwalidzka 5, tel. (32) 2466061.
inspektorem ochrony danych osobowych w Spotce Tramwaje Slaskie S.A. jest
Pan Sergiusz Kunert, adres e-mail: iod@tram-silesia.pl;
dane osobowe Wykonawcow (w tym roéwniez Podwykonawcow oraz podmiotow
na zasoby, ktorych powoluje si¢ Wykonawca w celu spelnienia warunkow udziatu
W postepowaniu) przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym z postgpowaniem o udzielenie zamdwienia sektorowego pn.: ,,Zakup wraz
z dostawa: narzedzi do toczenia 1 frezowania, narzedzi skrawajacych
i przyrzadow pomiarowych, materiatow §ciernych, narzedzi montazowych recznych,
narzedzi lakierniczych i malarskich”, nr sprawy: ZUR/609/2018, prowadzonym
w formie przetargu pisemnego;
odbiorcami danych osobowych Wykonawcow (w tym rowniez Podwykonawcow oraz
podmiotow na zasoby, ktérych powotuje si¢ Wykonawca w celu spetnienia warunkéw
udzialu w postepowaniu) beda osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja postepowania w oparciu o zasad¢ jawnosci prowadzonych postepowan;
dane osobowe Wykonawcow (w tym roéwniez Podwykonawcow oraz podmiotow
na zasoby, ktérych powotuje sic Wykonawca w celu spelnienia warunkéw udzialu w
postepowaniu) bedg przechowywane, zgodnie z Rozdzialem V pkt 2.8 , Regulaminu
udzielania zamoéwien w Tramwajach Slaskich S.A.”, przez okres 4 lat od dnia
zakonczenia postgpowania o udzielenie zamdOwienia, a jezeli czas trwania umowy
przekracza 4 lata, okres przechowywania obejmuje caly czas trwania umowy;
obowigzek podania przez Wykonawcow (w tym rowniez Podwykonawcow oraz
podmiotoéw na zasoby, ktérych powotuje si¢ Wykonawca w celu spetnienia warunkow
udzialu w postgpowaniu) danych osobowych bezposrednio dotyczacych
Wykonawcdw (w tym réwniez Podwykonawcow oraz podmiotdw na zasoby, ktorych
powotuje si¢ Wykonawca w celu spelnienia warunkéw udziatu w postepowaniu) jest
wymogiem ustawowym okreslonym w przepisach ustawy Pzp i przeniesionym do
,Regulaminu udzielania zaméwien w Tramwajach Slaskich S.A.”, zwiazanym
Z udziatem w postepowaniu o udzielenie zaméwienia;
w odniesieniu do danych osobowych Wykonawcow (w tym rowniez Podwykonawcow
oraz podmiotéw na zasoby, ktorych powotuje si¢ Wykonawca w celu spelnienia
warunkow udzialu w postgpowaniu) decyzje nie beda podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
Wykonawca (w tym réwniez Podwykonawca oraz podmiot na zasoby, ktorego
powotuje si¢ Wykonawca w celu spelnienia warunkéw udzialu w postepowaniu)
posiada:
— prawo dostepu do danych osobowych jego dotyczacych, na podstawie art. 15
RODO;



—  prawo (110 sprostowania danych osobowych jego dotyczacych, na podstawie art. 16
RODO";

— prawo zadania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych
z zastrzezeniem przypadkoéw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO,
na podstawie art. 18 RODO?;

— prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy
uzna, ze przetwarzanie jego danych osobowych narusza przepisy RODO;

e Wykonawcy (w tym rowniez Podwykonawcy oraz podmiotowi na zasoby, ktérego
powotuje si¢ Wykonawca w celu spetnienia warunkow udziatu w postgpowaniu) nie
przystuguje:

— prawo do usuni¢cia danych osobowych w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e
RODO;

— prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktorym mowa w art. 20 RODO;

— na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych
osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania danych osobowych jest
art. 6 ust. 1 lit. c RODO.

Wymienione nizej zalaczniki stanowig integralng cz¢s¢ SIWZ:
Opis przedmiotu zaméwienia — zatgcznik nr 1.

Formularz ofertowy — zatacznik nr 2.

Formularz cenowy dla cz¢éci nr 1 — zalacznik nr 3.
Formularz cenowy dla cze¢éci nr 2 — zalacznik nr 4.
Formularz cenowy dla czgséci nr 3 — zatgcznik nr 5.
Formularz cenowy dla cze¢éci nr 4 — zalacznik nr 6.
Formularz cenowy dla cz¢sci nr 5 — zalgcznik nr 7.
Oswiadczenie wykonawcy — zatacznik nr 8.

Wzbér umowy — zatgcznik nr 9.

CoNoO~wWNE

Chorzow, dnia 07.12.2018 r.

Zatwierdzit:

Prezes Zarzadu —Dyrektor Naczelny
Bolestaw Knapik
Cztonek Zarzadu - Dyrektor Finansowy
Henryk Kolender

! Wyjasnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowa¢ zmiana wyniku postepowania

0 udzielenie zamoéwienia ani zmiang postanowien umowy w zakresie niezgodnym z jej zapisami oraz nie moze
naruszaé integralnosci protokotu oraz jego zatacznikow;

2 Wyjasnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania,

w celu zapewnienia korzystania ze srodkoéw ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub
prawnej, lub z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii Europejskiej lub panstwa czlonkowskiego.



Zalacznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

. Przedmiotem zamoéwienia sg sukcesywne dostawy narzedzi do toczenia i frezowania,
narzedzi skrawajacych 1 przyrzadow pomiarowych, materialéw S$ciernych, narzgdzi
montazowych recznych, narzedzi lakierniczych i malarskich, (zadania nr 1 — 5)
w roku 2019 dla potrzeb ZUR ( Warsztat TW ), w zakresie okre§lonym w zatacznikach
nrl — 5 do Opisu Przedmiotu Zamoéwienia.

zalgcznik nr 1 (zadanie nr 1 ) zawiera 51 pozycje,

zalgcznik nr 2 (zadanie nr 2) zawiera 121 pozycje,

zalgcznik nr 3 (zadanie nr 3) zawiera 37 pozycje,

zalgcznik nr 4 (zadanie nr 4) zawiera 125 pozycji.

zatacznik nr 5 (zadanie nr5) zawiera 36 pozycji.

. Ilo$ci podane w zalgcznikach nr 1 — 5 do Opisu Przedmiotu Zamoéwienia okreslaja

® o0 o

szacunkowe potrzeby w okresie 12 miesiecy od daty zawarcia umowy 1 nie stanowia
zobowigzania dla Zamawiajacego, ani podstawy do dochodzenia roszczen
odszkodowawczych przez Wykonawce.

. Zamawiajacy w ramach maksymalnej warto$ci zamdwienia wynikajacej z oferty zastrzega
sobie mozliwo$¢ zmiany ilo$ci poszczegolnych pozycji zawartych w zatacznikach nr 1 — 5
do Opisu Przedmiotu Zamoéwienia, w zalezno$ci od aktualnego zapotrzebowania.

. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ sktadania ofert czgSciowych oddzielnie na kazde
zadanie zgodnie z podzialem okreslonym w zalacznikach od 1 - 5 do Opisu
Przedmiotu Zamoéwienia

Il. Wymagania techniczne i technologiczne.
Oferowane przez Wykonawce narzgdzia muszg posiada¢ parametry: wymiarowe,
montazowe, funkcjonalne, o dobrej jakosci 1 twardosci oraz odporne na uszkodzenia
zgodne z parametrami oznaczonymi przez producentéw podanymi w zat.nr 1 —5 do
Opisu Przedmiotu Zamowienia.
Oferowane narzedzia muszg by¢ fabrycznie nowe, wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami jako§ciowymi, nieuszkodzone, nie mogg posiada¢ wad ukrytych oraz musza by¢
dopuszczone do obrotu handlowego.
. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia narzedzi identyfikowalnych, to znaczy
oznaczonych na cz¢éciach lub opakowaniach cechami wskazanych w ofercie producentéw
oraz numerami katalogowymi. Wykonawca powinien oznaczy¢ czgsci, (na ktorych takie
oznaczenie jest mozliwe) datg dostawy do Zamawiajgcego podajac co najmniej tydzien
i rok dostawy.

W przypadku braku mozliwosci takiego oznakowania Wykonawcy zobowigzani sg wraz

Z pierwsza dostawg przedstawi¢ forme identyfikacji dostarczanych czesci do akceptacji
Zamawiajacego.

. W pozycjach, gdzie wskazany jest producent nie dopuszcza si¢ oferowania produktow
rownowaznych.



w

III. Warunki realizacji zaméwienia.

Narzedzia i materiaty $cierne b¢dg przekazywane Zamawiajgcemu na podstawie faktury
(jeden egzemplarz dla Zamawiajacego) wystawionej przez Wykonawcg, zgodnie z
zamawiang partig narz¢dzi. Przy opisie pozycji zakupowej na fakturze Wykonawca jest
zobowigzany wpisa¢ numer pozycji Zamawiajacego. Na fakturach Wykonawca
zobowigzany jest wpisa¢ numer zawartej umowy.

Transport narzgdzi do magazynu Zamawiajacego kazdorazowo zapewnia Wykonawca na
swoj koszt i ryzyko.

Cena jednostkowa zawiera koszt transportu do Zamawiajacego.

Ceny jednostkowe podane w ofercie nie mogg ulec podwyzszeniu.

VI.  Wymagane warunki gwarancji.

Koszty transportu zwigzane z wymiang wadliwego przedmiotu zamoéwienia ponosi
Wykonawca.

Koszty zwigzane z rozpatrzeniem reklamacji (w tym koszt odbioru i zwrotu
reklamowanego przedmiotu zamédwienia) ponosi Wykonawca. Postgpowanie

reklamacyjne prowadzone jest w oparciu 0 dokumentacje Zamawiajacego (protokoty
reklamacyjne).

Z tytuhu powtarzajacych si¢ reklamacji Zamawiajacy ma prawo rozwigza¢ umowe w
terminie natychmiastowym z winy Wykonawcy.

Miejsce wykonywania zamoéwienia (dostawy): magazyn — narzedziownia Zakladu
Uslugowo Remontowego ul. Inwalidzka 5, 41-506 Chorzéw.

Dostawy beda przyjmowane w godzinach od 7:00 do13:00 od poniedziatku do piatku.

Osoba odpowiedzialna za realizacj¢ zamoOwienia.

Ze strony Zamawiajagcego : Andrzej Pawlik tel. (32 ) 2464281 wew. 356
Ze strony WYKONawCy: ......cooeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaiaaanne. tel



Zatgcznik nr. 1. 1.

Zadanie nr. 1 narzedzia do toczenia i frezowania.

do OPZ.

Lp Nazwa pozycji Producent vilosszct
1 INoz tokarski NNPA 40x25 SW 18 Pafana 1
2 |No6z tokarski NNPA  32x20 SW 18 Pafana 4
3 |No6z tokarski ISO 7R 32x20 P-20 Pafana 3
4 |No6z tokarski NNPD 25x16 SW -7 Pafana 2
5 |Noz tokarski NNZC 32x32 SW 18 Pafana 4
6 |[NoOz tokarski NNPA 25x16 SK -5 Pafana 4
7 |NoOz tokarski NNBE 25x25 SK -5 Pafana 1
8 |Noz tokarski NNWB 16x16 SK -5 Pafana 1
9 |Noz tokarski sktadany S32S CTFPR-16 Pafana 1
10 |Noz tokarski NNPA 32x20 SK -5 Pafana 2
11 [No6z tokarski NNBF 20x20 S-20 i S 30M Pafana 4
12 |Noz tokarski PSBNRiL 40x40 -19 Pafana 1
13 |Noz tokarski NNZA 40x40 S -20 Pafana 4
14 Noz tokarskj NNBE/C 25x25 SK -5 ze stali Pafana 9
szybkotnacej
15 Noz tokarskj NNBE 32x32 SK -5 ze stali Pafana 5
szybkotnacej
16 |[Noz tokarski NNBE 25x25 S -20 Pafana 8
17 |Noz tokarski NNZc¢ 25x25 S-20 Pafana 8
18 Noz tokarski NNWB 32x32 SK - 5 ze stali Pafana 1
szybkotnacej
19 |Noz tokarski NNGC 20x 12 SK 5 Pafana 4
20 |Noz tokarski NNWC 12x12 SW7 Pafana 4
21 | N6z tokarski NNBC 25x16 Pafana 2
22 | N6z tokarski PTGNR 32x32 - 22 Pafana 1
23 | N6z tokarski SIR 0025 R 22 Pafana 1
24 | N6z tokarski SIR 0016 R 16 Pafana 1
25 |No6z tokarski SER 25x25 M 22 Pafana 1
26 [Noz tokarski SER 20x20 K 16 Pafana 1




27 |Noz tokarski NNZC 20x20 P 30 Pafana 3
28 |NoOz tokarski NNWC 16x16 SW 7 Pafana 4
29 |NOz tokarski NNWC 20x20 SW Pafana 2
30 |Noz tokarski potfabrykat 25x16x200 Pafana 6
31 |Pitytka noza tokarskiego SNMG 190612-26 NTP35 Baildonit 80
32 |Pitytka noza tokarskiego SPUN 190408 8230 Baildonit 80
33 Piytk;a noza j[okarskiego TNMG 160408 DMTIZS Israel 130
ptytki specjalne do toczenia kot tramwajowych.
% | ki speciaine do teczenia kol tramugiowyeh, | S| 20
35 |Plytka noza tokarskiego VBNT 160408 UM 4245 Baildonit 20
36 |Plytka frezerska TPAN 1603 PPN SM25/TPKN Baildonit 30
37 |Plytka frezerska SPKN 1504 EDR SM 25 Baildonit 20
38 |Plytka frezerska TPUN 160304 SM25 Baildonit 40
39 |Plytka noza tokarskiego 16ER 2.0 ISO MXC Baildonit 5
40 |Plytka noza tokarskiego 16ER 3,0 ISO MXC Baildonit 5
41 |Plytka noza tokarskiego 16ER 3,51SO MXC Baildonit 5
42 | Plytka noza tokarskiego 22 IR 3,5 ISO MXC Baildonit 4
43 |Plytka noza tokarskiego 22 IR 4,0 ISO MXC Baildonit 4
44 | Plytka noza tokarskiego 22 IR 5,0 ISO MXC Baildonit 4
45 | Plytka noza tokarskiego LFMX 5N NTP35 Baildonit 10
46 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 25,0 Baildonit 2
47 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH © 20,0 Baildonit 2
48 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH © 10,0 Baildonit 4
49 | Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 14,0 Baildonit 3
50 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH © 3,0 Baildonit 5
51 |Freztarczowy NFTE 25x8x0,8/64 Baildonit 10




Zatacznik nr. 1. 2. do OPZ.
Zadanie nr. 2 narzedzia skrawajgce i przyrzady pomiarowe.

Lp Nazwa pozycji Producent W g('z.s/f(pl.
1 |Gwintownik maszynowy M-3 NGMM ( 3szt) Krypton 1kpl
2 | Gwintownik maszynowy M-4 NGMM Krypton 3
3 | Gwintownik maszynowy M-5. NGMM Krypton 12
4 | Gwintownik maszynowy M-6. NGMM Krypton 40
5 | Gwintownik maszynowy M-8. NGMM Krypton 60
6 |Gwintownik maszynowy M-10. NGMM Krypton 16
7 | Gwintownik maszynowy M-12 NGMM Krypton 8
8 | Gwintownik maszynowy M-16 NGMM Krypton 8
9 |Gwintownik maszynowy M-16 ( 3szt) Krypton 1kpl
10 |Gwintownik maszynowy 1/4" Krypton 1
11 | Gwintownik maszynowy 3/4" Krypton 1
12 | Gwintownik maszynowy M-20. DIN 352-D Krypton 13
13 |Gwintownik maszynowy M-12 x1,25 NGMM Krypton 1
14 | Gwintownik maszynowy M-20x 15 NGMM Krypton 5
15 | Gwintownik maszynowy M-22 NGMM Krypton 2
16 |Gwintownik maszynowy M-22x1,5 NGMM Krypton 2
17 | Gwintownik maszynowy M 26 x 1,0 Krypton 1
18 [Narzynka HSS M -6. NHDA Krypton 4
19 [Narzynka HSS M -8. NHDA Krypton 6
20 |Narzynka HSS M - 10. Krypton 6
21 |Narzynka HSS M - 12 Krypton 5
22 |Narzynka HSS M - 16 Krypton 2
23 |Narzynka HSS M - 20 Krypton 2
24 |Narzynka R 1/4" Krypton 1
25 |Narzynka HSS M -20x 1,5 Krypton 3
26 |Narzynka HSS M -22x 15 Krypton 6
27 |Narzynka HSS M -26x 1,0 Krypton 1
28 |Narzynka HSS M - 33x1,5 Krypton 2
29 |No6z Pittlera NHGG 6 M 22 Krypton 2kpl
30 |Gwintownik NGMM M -24 Krypton 1
31 | Gwintownik NGMM M -27 Krypton 1
32 |Gwintownik NGMM M -27 lewy gwint Krypton 1
33 | Wiertlo szlifowane HSS @ 2,0. Krypton 20
34 | Wiertto szlifowane HSS @ 2,5. Krypton 30
35 | Wiertlo szlifowane HSS @ 3,0. Krypton 60
36 | Wiertlo szlifowane HSS © 3,2. Krypton 40
37 | Wiertto szlifowane HSS @ 3,5 Krypton 60
38 | Wiertlo szlifowane HSS © 3.7, Krypton 60
39 | Wiertlo szlifowane HSS @  3.8. Krypton 50
40 | Wiertto szlifowane HSS @ 4,0, Krypton 30
41 | Wiertto szlifowane HSS O 42 Krypton 20
42 | Wiertto szlifowane HSS O 4.5, Krypton 20
43 | Wiertto szlifowane HSS O 4,8, Krypton 10
44 | Wiertto szlifowane HSS © 5,0. Krypton 60




45 | Wiertlo szlifowane HSS @ 5.5 Krypton 20
46 | Wiertlo szlifowane HSS @ 6,0 Krypton 40
47 | Wiertlo szlifowane HSS @ 6.5. Krypton 30
48 |Wiertlo szlifowane HSS @ 7,0. Krypton 20
49 |Wiertlo szlifowane HSS @ 8,0. Krypton 50
50 | Wiertlo szlifowane HSS @ 8,5 Krypton 30
51 |Wiertlo szlifowane HSS @ 10,0, Krypton 20
52 | Wiertlo szlifowane HSS @ 10,5, Krypton 10
53 | Wiertlo szlifowane HSS @ 11,0 Krypton 10
54 | Wiertlo szlifowane HSS @ 12,0. Krypton 10
55 | Wiertlo szlifowane HSS @ 12,5 Krypton 10
56 | Wiertlo szlifowane HSS @ 13,0. Krypton 10
57 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @& 2,0, Krypton 20
58 |Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 2.5; Krypton 40
59 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO & 2,7; Krypton 30
60 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3,0; Krypton 50
61 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3,2; Krypton 40
62 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3,5; Krypton 50
63 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3,7; Krypton 120
64 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3.8; Krypton 160
65 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 4,0. Krypton 40
66 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 4,2 Krypton 30
67 |Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 4,5 Krypton 40
68 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO O 5,0; Krypton 70
69 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 5,2; Krypton 10
70 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO © 54 Krypton 20
71 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 5,5; Krypton 30
72 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 6,0. Krypton 30
73 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 6,2 Krypton 20
74 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 6,5. Krypton 60
75 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 7,0. Krypton 20
76 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 8,0; Krypton 35
77 |Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 8.5; Krypton 30
78 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @& 9.0 Krypton 80
79 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 10,2. Krypton 15
80 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 10,5 Krypton 25
81 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 11,0 Krypton 15
82 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 11,5 Krypton 2
83 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO © 12,5, Krypton 8
84 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO O 13,0 Krypton 4
85 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO O 14,0 Krypton 2
86 |Wiertto NWKC O 14,0 Krypton 5
87 |Wiertto HSS O 17,0 Krypton 2
88 |Wiertto HSS O 21,0 Krypton 1
89 |Wiertto HSS © 220 Krypton 1
90 |Wiertto HSS © 28,0 Krypton 2
91 | Wykretaki do zerwanych $rub 6czesciowy Krypton 1kpl
92 | Wiertto topatkowe do drewna Krypton 5




93 | Wiertto 1 dlut SDS plus - zestaw. Metabo 1kpl
94 |Tasma tnaca STG 41x1,3x4/6 6250mm Sword 4
95 |Tasma tnaca STG 34x1,1x4/6 4570mm Sword 4
96 |Brzeszczoty do metalu 300mm. Profix 60
97 |Brzeszczoty do metalu Stanley 300mm. Stanley 100
98 |Brzeszczoty do wyrzynarki 5szt w kpl Metabo 2kpl
99 |Frez - wiertlo obrotowe @ 8,0 mm Lukas 5
100 |Frez - wiertto obrotowe @ 10,0 mm Lukas 5
101 |Frez - wiertto obrotowe @ 12,0 mm Lukas 5
102 | Otwornica do metalu bimetal @ 19 mm GSR 5
103 | Otwornica do metalu bimetal @ 22mm GSR 5
104 | Otwornica do metalu bimetal @ 29,0 mm GSR 7
105 | Otwornica do metalu bimetal @ 35,0 mm GSR 7
106 | Otwornica do metalu bimetal @ 43 mm GSR 1
107 | Otwornica do metalu bimetal @ 86mm GSR 1
108 | Oprawka do otwornicy rozmiar 14-30mm GSR 2
109 | Oprawka do otwornicy rozmiar 32-100mm GSR 2
110 | Otwornica do metalu z weglikami spiekanymi HF @ 19,0 mm | Wolfcraft 3
111 | Otwornica do metalu z weglikami spiekanymi HF © 23,0 mm | Wolfcraft 3
112 | Otwornica do metalu z weglikami spiekanymi HF © 29,0 mm | Wolfcraft 3
113 | Otwornica do metalu z weglikami spiekanymi HF © 35,0mm | Wolfcraft 3
114 | Otwornica do metalu z weglikami spiekanymi HF © 37,0mm | Wolfcraft 3
115 |Koncoéwka miernicza 3D 4mm. Form 4
116 | Koncoéwka miernicza 3D 8mm. Haimer 4
117 | Suwmiarka 150mm. 5
118 | Miara skladana drewniana 2,0 mb Wiha 20
119 | Miara skladana aluminiowa 2,0 mb Wiha 2
120 | Miara zwijana 3,0 mb. Stanley 20
121 | Miara zwijana  5,0mb. Stanley 7




Zadanie nr. 3 materialy $cierne.

Zatgcznik nr.1. 3. do OPZ.

. Ilos¢ w
Nazwa pozycji Producent szt./mb Jark.

1 |Tarcza do ciecia 125x1,0 metal. Lukas 1950
2 |Tarcza do cigcia aluminium EHT125x1,0 Lukas 100
3 |Tarcza do cigcia 230x2x22,2 metal. Lukas 40
4 |Tarcza do ciecia 350x3x25,4 metal. Lukas 4
5 |Tarcza do szlifowania 125x6,0 metal. Lukas 220
6 |Tarcza do cigcia 125x3,0 metal . Lukas 50
7 |Tarcza do szlifowania listkowa A -40 Lukas 900
8 |Tarcza do szlifowania listkowa A - 60 Lukas 200
9 |Tarcza do szlifowania listkowa A - 80 Lukas 50
10 |Tarcza listkowa do spoin PFR Z 40 Pferd 80
11 |Tarcza listkowa do spoin PFR CO 60. Pferd 80
12 |Tarcza do szlifowania 230 x 6,0 metal Lukas 30
13 |Tarcza do cigcia drewna z weglikami spiekanymi 125 Blade 20
14 |Kamien szlifierski 200x20x20mm 37C80K6VK. Andre 6
15 |Kamien szlifierski 400x40x127 CRA Andre 4
16 |Tarcza do cigcia 115x1,0. Lukas 30
17 |Tarcza do szlifowania 115x6,0x22 Lukas 20
18 |Kamien szlifierski 150x20x32 szary Andre 2
19 |Kamien szlifierski 300x20x32 szaryi zywiczny Andre 6
20 |Kamien szlifierski 350x40x51 95A24PB Andre 1
21 |Sciernica trzpieniowa listkowa @ 40mm. Lukas 20
22 |Sciernica trzpieniowa listkowa @ 60mm. Lukas 20
23 |Sciernica listkowa 125 do ertalonu Lukas 5
24 | Sciernice trzpieniowe waleci stozek @ 30mm i @ 40mm Lukas 12
25 |Papier $cierny na pldtnie 115mm. P —60. Deerfos 6mb.
26 |Szczotka tarczowa stalowa @ 200x25x31,0mm Wera 25
27 | Szczotka tarczowa trzpieniowa @ 100 mm Wera 30
28 |Szczotka druciana reczna 5 - rzedowa Rhodius 60
29 |Szczotka druciana rgczna wygicta Rhodius 36
30 |Sciernica trzpieniowa z widknina @ 50 mm Lukas 12
31 |Sciernica trzpieniowa z widknina @ 100 mm Lukas 12
32 | Wioknina nylonowa w arkuszach Lukas 10
33 | Pt6tno scierne 230x280mm P - 60 Deerfos 30ark
34 |Piotno Scierne 230x280mm P - 80 Deerfos 30ark
35 [Piotno scierne 230x280mm P - 100, Deerfos 30ark
36 | Pi6tno scierne 230x280mm  P- 120 Deerfos 20ark
37 | Pt6tno $cierne 230x280mm  P- 180 Deerfos 20ark




Zadanie nr. 4 narzedzia montazowe - r¢czne.

Zatgcznik nr.1.4. do OPZ.

Lp Nazwa pozycji Producent I;;ts_fkpvlv
1 Przecinak ptaski $lusarski 350mm. Carolus 6
2 | Przecinak ptlaski $lusarski 150mm. Carolus 4
3 | Wkretak ptaski 5x100x38mm. Wiha 12
4 | Wkretak plaski 8x270x150mm.. Wiha 12
5 | Wkretak ptaski do pobijania 6PC. Wiha 5
6 | Wkretak krzyzowy PH 1x100mm. Wiha 15
7 | Wkretak krzyzowy PH 2x210mm. Wiha 15
8 | Wkretak krzyzowy PH 3x1270mm. Wiha 10
9 | Wkretak torx. 10. Wiha 5
10 | Wkretak torx. 15. Wiha 5
11 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 8mm Carolus 10
12 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 10mm Carolus 10
13 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 13mm. Carolus 10
14 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotkg 14mm. Carolus 2
15 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 16mm. Carolus 2
16 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotkg 17mm. Carolus 6
17 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotkg 19mm. Carolus 5
18 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 22mm. Carolus 1
19 |Klucz plasko-oczkowy z grzechotka 24mm. Carolus 2
20 |Klucz ptlaski khuty 32x36 Kraftwek 1
21 |Klucz fajkowy 10mm. Kraftwek 2
22 |Klucz do szaf sterowniczych. Knipex 6
23 |Klucz imbus 4mm, Primat 7
24 |Klucz imbus 5mm. Primat 7
25 |Klucz imbus kpl. 1,5- 10mm. Primat 7kpl
26 | Klucz do uchwytu wiertarki Metabo 2
27 | Grzechotka do nasadek !5’ Carolus 6
28 | Grzechotka do nasadek '4”’ Carolus 4
29 |Przecinak prostokatny 250mm Carolus 10
30 |Pokretlo do gwintownikéw z grzechotkg 1/2°° Krypton 6
31 | Pokretlo do gwintownikow ptaskie nr.1 M3-M12. Krypton 4
32 | Pokretlo do narzynki M-8 Krypton 3
33 | Pokretto do narzynki M-10; Krypton 3
34 | Pokretlo do narzynki M-12. Krypton 3
35 |Pilnik ptaski do metalu 350mm Befana 8
36 |Pilnik ptaski do metalu 400mm. Befana 3
37 |Pilnik tréjkatny 125 mm. Befana 1
38 |Pilnik trojkatny 150 mm Befana 1




39 | Punktak $lusarski. Carolus 20
40 | Ostrze do skrobaka do czyszczenia szyb z kleju Kraftwek 5
41 |Noz do wykladziny. Kraftwek 16
42 | Wklad hakowy do noza wykfadziny (10 szt.). Kraftwek 30kpl
43 |Wkiad prosty do noza wykladziny (10 szt.). Kraftwek 30kpl
44 | Nasadka 8mm, 1/2" Carolus 8
45 |Nasadka 10mm 1/2" Carolus 8
46 |Nasadka 13mm 1/2" Carolus 10
47 |Nasadka 17mm 1/2" Carolus 12
48 |Nasadka 19mm. 1/2" Carolus 12
49 |Nasadka 22mm. 1/2" Carolus 4
50 |Nasadka 24mm. 1/2" Carolus 4
51 |Nasadka 30mm. 1/2" Carolus 6
52 |Nasadka udarowa 17mm 1/2" Carolus 1
53 |Nasadka udarowa 24mm  1/2" Carolus 3
54 |Nasadka udarowa 30mm na 1" 1
55 |Nitownica rg¢czna Heinz HESSE 2
56 |Nozyczki przemystowe 200mm. Kraftwek 2
57 |Bit torx TX - 10 x50 mm. Wiha 6
58 |Bit torx TX - 15x50 mm. Wiha 6
59 |Bit torx TX - 20 x50 mm. Wiha 4
60 |Bit torx TX - 25x50 mm. Wiha 4
61 |Zestaw bitow - ptlaskie, krzyzowe, torx ( 31szt) Wiha 1kpl
62 |Bity krzyzowe PH2/50. Wiha 18
63 |Bity krzyzowe PHI1/25; Wiha 50
64 |Bity krzyzowe PH2/25 Wiha 60
65 |Bity krzyzowe PH3/25 Wiha 50
66 |Bity plaskie 4,5 x 0,6 mm Wiha 10
67 |Bity ptaskie 5,5 x 0,8 mm Wiha 20
68 |Bity plaskie 6,3 x 1,0 mm Wiha 10
69 |Bity plaskie 8,0 x 1,6 mm Wiha 10
70 |Magnetyczny uchwyt do bitow Wiha 13
71 |Bity do wkretaka udarowego ptaskie 12. Kraftwek 10
72 |Bity do wkretaka udarowego krzyzowe PH — 1. Kraftwek 10
73 |Bity do wkretaka udarowego krzyzowe PH —2. Kraftwek 10
74 |Bity do wkretaka udarowego krzyzowe PH — 3 Kraftwek 10
75 |Rysik $lusarski. 25
76 | Trzpien do uchwytu wiertarki 2B/16 Metabo 2
77 |Uchwyt do wiertarki 16/B16 Metabo 2
78 | Uchwyt szybkozaciskowy do wiertarki @ 13 2", Metabo 8
79 |Klodka zeliwna wzmocniona. 15
80 |Olowki stolarskie 30
81 |Olejarka mosiezna ocynkowana 300ml. Pressol 2




82 | Smarownica re¢czna dzwigniowa 500ml. Beta 1
83 | Skrzynka narzedziowa plastikowa 16 1 20" Stanley 6
84 |Scisk $lusarski stalowy 150x500mm Bessey 2
85 |Scisk §lusarski stalowy 250x500mm Bessey 2
86 |Scisk $lusarski samozaciskowy 300x140mm Bessey 1
87 |Naolejacz do urzadzen pneumatycznej 1/4" Beta 3
88 |Pistolet do silikonu Proline 8
89 |Zestaw szczypiec osadczych Segera (4szt) Kraftwek 1kpl
90 |Trzonki do mlotkoéw S$lusarskich 0,8 kg. Profix 10
91 |Trzonki do miotkow S$lusarskich 1,0 kg. Profix 15
92 |Trzonki do miotkow S$lusarskich 1,5 kg. Profix 6
93 |Gwizdek glosno gwizdzacy metalowy Kipsta 5
94 |Miotek Slusarski 1,0kg. Carolus 5
95 |Mlotek S$lusarski 2,0 kg Carolus 3
96 |Szczypce uniwersalne 180mm izolowane 500V Knipex 5
97 |Szczypce boczne 160mm izolowane 500V Knipex 7
98 |Szczypce regulowane Knipex 5
99 |Szczypce do $ciagania izolacji 200mm izolowane 500V . Primat 5
100 |Szczypce do zaciskania konektorow 0,5 —6,0mm Primat 3
101 |Latarka czotowa Energizer 6LED Energizer 10
102 | Akumulatorki do latarki czotowe;. Panasonic 60
103 |Marker olejowy do oznaczenia na stali Stanley 94
104 | Marker olejowy do oznaczenia kabli. Stanley 70
105 |Marker olejowy do oznaczenia kabli Stanley Tip. (2szt) Stanley 46kpl
106 |Naswietlacz LED 20W zimny. 4
107 |Przedtuzacz elektryczny bebnowy 25mb. 3 x 1,5 230V 4-gnia. 4
108 |N6z monterski Kraftwe 6
109 |Noz monterski sierpak. Kraftwe 6
110 |Worki papierowe do odkurzacza przemystowego ( 5szt). 4kpl
111 |Worki z widkna do odkurzacza przemystowego 90 1.(5szt) 4kpl
112 |Chwytak teleskopowy z magnesem do $rub 1
113 | Gradownik - skrobak Noga Burr 3 1
114 |Ostrze do gradownika Noga Burr 3 S 10 12
115 |Pistolet oddmuchowy rurka Metabo 4
116 |Rysik $lusarski widiowy. 2
117 | Wkretak torx. DT7IP Wiha 2
118 |Marker olejowy do blachy bialy. LYRA 18
119 |Szczypce ptaskie 160mm. Wiha 2
120 |Lejki do wyciskacz silikonu. 120
121 |Zestaw otwornic do metalu 11szt(17-68mm) GSR 1kpl
199 Zestaw otwornic do metalu z weglikami spiekanymi HF Wolferaft 1kpl

6szt(17-68mm)




123

Zestaw kluczy ptasko - oczkowych 8 - 32 mm

Carolus 1kpl

124 Zestaw kluc;y nas;?QKovy}/ch I nasadek trzpieniowych z bitami Carolus Lkpl
108 elementow '52”° 1 Y

125 |Przyssawka do szyb podwdjna 60 kg. Veribor 2




Zadanie nr.5 narzedzia lakiernicze i malarskie.

Zatgcznik nr.1.5. do OPZ

.. Ilos¢ w
Lp Nazwa pozycji Producent szt.Jkpl
1 Pistolet do lakierowania z dysza 1,4 typ Sata Jet Sata 1
2 Pistolet lakierniczy z dysza 2,0 Leader 1
3 Pistolet lakierniczy do konserwacji Leader 2
4 Manometr do regulacji ci$nienia powietrza Tools 1
5 Worki papierowe do szlifierki oscylacyjne;j. Makita 5kpl
6 Pedzel okragly fi. 60, mm FPH Maan 10
7 Pedzel okragly fi. 70 mm FPH Maan 10
8 Pedzel okragly fi. 20, mm FPH Maan 25
9 Pedzel okragly fi. 25, mm FPH Maan 30
10 |Pedzel okragly fi. 30, mm FPH Maan 16
11  |Pedzel okragly fi. 40 mm FPH Maan 10
12 | Pedzel okragly fi. 45 mm FPH Maan 13
13 |Pedzel okragly fi. 50 mm FPH Maan 12
14 | Pedzel plaski o szer. 15Smm. FPH Maan 20
15 | Pedzel ptaski o szer. 20 mm. FPH Maan 20
16 Pedzel ptaski 0 szer 25, mm. FPH Maan 26
17 | Pedzel ptaski o szer. 36 mm. FPH Maan 30
18 | Pedzel ptaski o szer. 76 mm. FPH Maan 10
19 |Pedzel ptaski o szer. 63 mm. FPH Maan 10
20 | Pedzel ptaski o szer. 90, mm. FPH Maan 12
21 | Pedzel ptaski o szer. 102 mm. FPH Maan 4
22 | Pedzel kaloryferowy o szer. 36 mm FPH Maan 25
23 | Pedzel kaloryferowy o szer. 50 mm. FPH Maan 25
24 | Pedzel kaloryferowy o szer. 63 mm. FPH Maan 20
25 | Pedzel kaloryferowy o szer. 90 mm. FPH Maan 40
26 | Szpachelka lakiernicza . Topex 4
27 | Wklad gabkowy lakierniczy 35x50mm. Befaszczot 50
28 | Wkiad gabkowy lakierniczy 35x70mm. Befaszczot 150
29 | Wklad gabkowy lakierniczy 35x100mm. Befaszczot 150
30 |Wkiad gabkowy lakierniczy 35x150mm. Befaszczot 50
31 |Kuweta do walkow lakierniczych Painto 2
32 |Raczka do watkéw lakierniczych 8x18mm./ Painto 4
33 |Raczka do walkéw lakierniczych 8x10mm. Painto 4
34 | Sitka lakiernicze 190mik. ( 250szt) Norton 5opa
35 |[Gumowy talerz do szlifierki Makita Makita 2
36 | Gumowy talerz do szlifierki Dynabrade Dynabrade 1




Zatacznik nr 2

(pieczg¢ adresowa firmy Wykonawcy)

FORMULARZ OFERTOWY

W zwiazku z ogloszeniem przetargu pisemnego na zakup wraz z dostawa: narz¢dzi do
toczenia i frezowania, narzedzi skrawajacych i przyrzadow pomiarowych, materiatow
Sciernych, narzedzi montazowych recznych, narzedzi lakierniczych i malarskich, sktadam
niniejsza oferte:

Nr sprawy: ZUR/609/2018

1. Oferuj¢ wykonanie przedmiotu zamowienia w pelnym zakresie objetym Specyfikacja
Istotnych Warunkéw Zamowienia na kwote:

- czeS¢ nr 1*:

wartos¢ netto .................... ZEH(STOWIIC: ..ot zh)
podatek VAT .................. ZE (STOWNIC: ..oiiiiiiieceee e zh)
wartos¢ brutto ................... ZE (STOWNIC: ..o zh)

- czeS¢ nr 2*:

wartos¢ netto .................... ZEH(STOWII: .. i zh)
podatek VAT .................. ZE (STOWNIC: ..o zh)
warto$¢ brutto ................... ZE (STOWII: .. zh)

- czeS¢ nr 3*:

warto$¢ netto .............oeenne ZEH(STOWNIC: .. iiiiiiie e zh)
podatek VAT .................. ZE (STOWNIE: ...oiiiiiiee e zh)
warto§¢ brutto ................... ZH(STOWNIE: ..o zh)

- czeS¢ nr 4*:

warto§¢ netto .................... ZH(STOWNIE: ... zh)
podatek VAT .................. ZEH(STOWNIC: ..o zh)
warto$¢ brutto ................... ZEH (STOWNIC: .o zh)

- czeS¢ nr 5*:
warto$¢ netto ...........oeennn ZEH(STOWNIC: .. zh)

podatek VAT .................. ZE (STOWNIC: ..oiiiiiiiiicce e zh)

wartos¢ brutto ................... ZE (STOWNIC: ..o zh)



2. Oswiadczam, ze na dostarczony przedmiot zamoOwienia udzielam ........ miesigcy
gwarancji.

3. Zobowiagzuj¢ si¢ do dostarczenia zamowionych narzedzi w terminie .............. dni
(maksimum 10 dni roboczych) od daty otrzymania zamdéwienia

4. Os$wiadczam, ze zapoznatem si¢ z tre$cig Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia
i nie wnosz¢ do niej zadnych zastrzezen.

5. Oswiadczam, ze uwazam si¢ zwigzanym niniejsza oferta na czas wskazany w SIWZ
tj. 60 dni od uptywu terminu sktadania ofert.

6. Oswiadczam, ze dostarczony przedmiot zaméwienia bedzie speilnial wymogi zawarte
w opisie przedmiotu zamowienia i zatgcznikach.

7. Akceptuje bez =zastrzezen wzOr umowy W sprawie zamoOwienia sektorowego
przedstawiony w SIWZ, w tym warunki ptatno$ci i zobowiazuj¢ si¢ w przypadku wyboru
naszej oferty do zawarcia umowy o tresci zgodnej z wzorem umowy, w miejscu oraz
terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

8. Oswiadczam, ze wypelilem obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14
RODO?® wobec 0s6b fizycznych, od ktorych dane osobowe bezposrednio lub posrednio
pozyskatem w celu ubiegania si¢ o udzielenie zamdwienia w niniejszym postepowaniu.”*

Catos¢ oferty sktadam na. ......... kolejno ponumerowanych stronach

* - niepotrzebne skresli¢

Miejscowosc i data Podpisano
(przedstawiciel/e Wykonawcy)

3 rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb
fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia
dyrektywy 95/46/WE (ogodlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1);

W przypadku gdy Wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego dotyczacych lub zachodzi
wytgczenie stosowania obowigzku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO tresci o$wiadczenia
Wykonawca nie sktada (usunigecie tresci oswiadczenia nastepuje przez jego wykreslenie).



FORMULARZ CENOWY DLA CZESCINR 1

Zatacznik nr 3

Ilos¢ Cena Wartos¢
Nazwa pozycji Producent| w [ jednostkowa | netto

Lp Szt. w zl. w zl.
1 |NO6z tokarski NNPA 40x25 SW 18 Pafana 1
2 |Noz tokarski NNPA 32x20 SW 18 Pafana 4
3 |NOz tokarski ISO 7R 32x20 P-20 Pafana 3
4 |NoOz tokarski NNPD 25x16 SW -7 Pafana 2
5 |Noz tokarski NNZC 32x32 SW 18 Pafana 4
6 |Noz tokarski NNPA 25x16 SK -5 Pafana 4
7 |No6z tokarski NNBE 25x25 SK -5 Pafana 1
8 |Noz tokarski NNWB 16x16 SK -5 Pafana 1
9 |Noz tokarski skladany S32S CTFPR-16 Pafana 1
10 |Noz tokarski NNPA 32x20 SK -5 Pafana 2
11 | N6z tokarski NNBF 20x20 S-20 i S 30M Pafana 4
12 |No6z tokarski PSBNRiL 40x40 -19 Pafana 1
13 | N6z tokarski NNZA 40x40 S -20 Pafana 4

Noz tokarski NNBE/C 25x25 SK - 5
14 . . Pafana 2

ze stali szybkotnacej

Noz tokarski NNBE 32x32 SK - 5
15 : : Pafana 2

ze stali szybkotnacej
16 |Noz tokarski NNBE 25x25 S -20 Pafana 8
17 | N6z tokarski NNZc 25x25 S-20 Pafana 8

Noz tokarski NNWB 32x32 SK - 5
18 . . Pafana 1

ze stali szybkotnacej
19 | N6z tokarski NNGC 20x12 SK - 5 Pafana 4
20 | N6z tokarski NNWC 12x 12 SW 7 Pafana 4
21 |No6z tokarski NNBC 25x16 SK 5 Pafana 2
22 |Noz tokarski PTGNR 32x32 - 22 Pafana 1
23 |Noz tokarski SIR 0025 R 22 Pafana 1
24 |Noz tokarski SIR 0016 R 16 Pafana 1
25 |No6z tokarski SER 25x25 M 22 Pafana 1
26 |Noz tokarski SER 20x20 K 16 Pafana 1
27 |Noz tokarski NNZC 20x20 P 30 Pafana 3
28 |No6z tokarski NNWC 16x 16 SW 7 Pafana 4
29 |No6z tokarski NNWC 20x20 SW Pafana 2
30 |No6z tokarski poifabrykat 25 x 16 x 200 Pafana 6
31 ill%ltFI)?S noza tokarskiego SNMG 190612-26 Baildonit | 80
32 |Plytka noza tokarskiego SPUN 190408 8230 | Baildonit | 80
33 ls%lzr/ltl_?z:tl ggza tokarskiego TNMG 160408 Israel 130
34 Plytka noza tokarskiego CNMG 120408 Israel 260

DMT




Plytka noza tokarskiego VBNT 160408 UM

35 4245 Baildonit | 20
Piytka frezerska TPAN 1603 PPN . .

36 SM25/TPKN Baildonit | 30

37 |Plytka frezerska SPKN 1504 EDR SM 25 | Baildonit | 20

38 |Plytka frezerska TPUN 160304 SM25 Baildonit | 40

39 Plytka noza tokarskiego 16ER 2.0 ISO Baildonit | 5
MXC

40 Piytka noza tokarskiego 16ER 3.0 1SO Baildonit | 5
MXC

11 Piytka noza tokarskiego 16ER 3,5 I1SO Baildonit | 5
MXC

42 Piytka noza tokarskiego 22 IR 3,5 ISO Baildonit | 4
MXC

43 Piytka noza tokarskiego 22 IR 4,0 ISO Baildonit | 4
MXC

44 Ptytka noza tokarskiego 22 IR 5,0 ISO Baildonit | 4
MXC

45 | Ptytka noza tokarskiego LFMX SN NTP35 | Baildonit | 10

46 | Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 20,0mm | Baildonit | 2

47 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 18,0mm | Baildonit | 2

48 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 10,0mm | Baildonit | 4

49 | Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 14,0mm | Baildonit | 3

50 |Frez palcowy dwuostrzowy NFPH @ 3,0mm | Baildonit | 5

51 |Freztarczcowy NFTE 25x8x0,8/64 Baildonit | 10

Razem




FORMULARZ CENOWY DLA CZESCI NR 2

Zatgcznik nr 4

3 Togé . Cena Wartosé
Lp Nazwa pozycji Producent w szt./kpl jednostkowa netto
w zk. w zt.

1 | Gwintownik reczny M-3 NGMM (3szt) Krypton 1kpl
2 | Gwintownik maszynowy M-4. NGMM Krypton 3
3 | Gwintownik maszynowy M-5. NGMM Krypton 12
4 | Gwintownik maszynowy M-6. NGMM Krypton 40
5 | Gwintownik maszynowy M-8. NGMM Krypton 60
6 | Gwintownik maszynowy M-10. NGMM Krypton 16
7 | Gwintownik maszynowy M-12 NGMM Krypton 8
8 | Gwintownik maszynowy M-16 NGMM Krypton 8
9 | Gwintownik maszynowy M-16 ( 3szt) Krypton 1kpl
10 | Gwintownik maszynowy 1/4" Krypton 1
11 | Gwintownik maszynowy 3/4" Krypton 1
12 | Gwintownik maszynowy M-20. DIN 352-D Krypton 13
13 | Gwintownik maszynowy M-12 x 1,25 NGMM | Krypton 1
14 | Gwintownik maszynowy M-20 x1,5 NGMM | Krypton 5
15 | Gwintownik maszynowy M-22 NGMM Krypton 2
16 | Gwintownik maszynowy M-22 x 1,5 NGMM Krypton 2
17 | Gwintownik maszynowy M - 26 x 1,0 Krypton 1
18 |Narzynka HSS M-6 NHDA Krypton 4
19 |Narzynka HSS M-8 NHDA Krypton 6
20 |Narzynka HSS M - 10. Krypton 6
21 |Narzynka HSS M -12 Krypton 5
22 |Narzynka HSS M- 16 Krypton 2
23 |Narzynka HSS M -20 Krypton 2
24 |Narzynka R 1/4" Krypton 1
25 |Narzynka HSS M-20x1,5 Krypton 3
26 |Narzynka HSS M-22x1,5 Krypton 6
27 |Narzynka HSS M -26x1,0 Krypton 1
28 |Narzynka HSS M -33x1,5 Krypton 2
29 |No6z Pittlera NHGG 6 M 22 Krypton 2kpl
30 |Gwintownik NGMM M -24 Krypton 1
31 |Gwintownik NGMM M -27 Krypton 1
32 | Gwintownik NGMM M —27 lewy gwint Krypton 1
33 |Wiertlo szlifowane HSS @ 2,0. Krypton 20
34 | Wiertlo szlifowane HSS @ 2,5. Krypton 30
35 | Wiertlo szlifowane HSS @ 3,0. Krypton 60
36 |Wiertlo szlifowane HSS @ 3.2. Krypton 40
37 | Wiertlo szlifowane HSS © 3.5 Krypton 60
38 | Wiertto szlifowane HSS @ 3.7, Krypton 60
39 | Wiertlo szlifowane HSS @ 3.8. Krypton 50
40 |Wiertto szlifowane HSS @ 4.0, Krypton 30




41 |Wiertto szlifowane HSS @ 4,2 Krypton 20
42 | Wiertto szlifowane HSS O 4.5, Krypton 20
43 | Wiertto szlifowane HSS O 4.8, Krypton 10
44 | Wiertto szlifowane HSS @ 5,0. Krypton 60
45 |Wiertto szlifowane HSS @ 5,5 Krypton 20
46 | Wiertlto szlifowane HSS @ 6,0 Krypton 40
47 | Wiertlo szlifowane HSS @ 6,5. Krypton 30
48 | Wiertto szlifowane HSS @ 7.0. Krypton 20
49 |Wiertto szlifowane HSS @ 8,0. Krypton 50
50 |Wiertlo szlifowane HSS @ 8.5 Krypton 30
51 |Wiertlo szlifowane HSS @ 10,0, Krypton 20
52 | Wiertto szlifowane HSS © 10,5, Krypton 10
53 |Wiertlo szlifowane HSS @ 11,0 Krypton 10
54 | Wiertlo szlifowane HSS @ 12,0. Krypton 10
55 |Wiertlo szlifowane HSS © 12,5 Krypton 10
56 | Wiertlo szlifowane HSS @ 13,0. Krypton 10
57 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 2,0, Krypton 20
58 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 2,5; Krypton 40
59 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO © 2,7; Krypton 30
60 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 3,0; Krypton 50
61 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 3,2; Krypton 40
62 |Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3,5; Krypton 50
63 |Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 3,7; Krypton 120
64 |Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 3.8; Krypton 160
65 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 4,0. Krypton 40
66 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 4,2 Krypton 30
67 |Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 4,5 Krypton 40
68 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO O 5,0; Krypton 70
69 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 5,2; Krypton 10
70 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 5.4 Krypton 20
71 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 5,5; Krypton 30
72 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 6,0 Krypton 30
73 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 6,2 Krypton 20
74 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @  6,5. Krypton 60
75 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @  7,0. Krypton 20
76 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO O 8,0; Krypton 35
77 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO O 8.5; Krypton 30
78 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 9,0 Krypton 80
79 | Wiertto kobalt szlifowane HSSCO @ 10,2. Krypton 15
80 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 10,5 Krypton 25
81 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 11,0 Krypton 15
82 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 11,5 Krypton 2
83 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 12,5, Krypton 8
84 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @& 13,0 Krypton 4
85 | Wiertlo kobalt szlifowane HSSCO @ 14,0 Krypton 2




86 | Wiertto NWKC @ 14,0mm. Krypton 5
87 |Wiertto HSS @ 17,0mm. Krypton 2
88 | Wiertto HSS © 21,0mm. Krypton 1
89 | Wiertto HSS @ 22,0mm. Krypton 1
90 |Wiertto HSS @ 28,0mm. Krypton 2
91 | Wykretaki do zerwanych $rub 6czesSciowy Krypton 1kpl
92 | Wiertlo lopatkowe do drewna Krypton 5
93 |Wiertto i dlut SDS plus - zestaw. Metabo 1kpl
94 |Tasma tngca STG 41x1,3x4/6 6250mm Sword 4
95 |Tasma tngca STG 34x1,1x4/6 4570mm Sword 4
96 |Brzeszczoty do metalu 300mm. Profix 60
97 |Brzeszczoty do metalu Stanley 300mm. Stanley 100
98 |Brzeszczoty do wyrzynarki 5szt w kpl Metabo 2kpl
99 |Frez - wiertlo obrotowe @ 8,0 mm Lukas 5
100 |Frez - wiertlo obrotowe © 10,0 mm Lukas 5
101 |Frez - wiertlo obrotowe © 12,0 mm Lukas 5
102 | Otwornica do metalu bimetal @ 19 mm GSR 5
103 | Otwornica do metalu bimetal @ 22mm GSR S
104 | Otwornica do metalu bimetal @ 29,0 mm GSR 7
105 |Otwornica do metalu bimetal @ 35,0 mm GSR 7
106 | Otwornica do metalu bimetal @ 43 mm GSR 1
107 | Otwornica do metalu bimetal © 86mm GSR 1
108 | Oprawka do otwornicy rozmiar 14-30mm GSR 2
109 |Oprawka do otwornicy rozmiar 32-100mm. GSR 2
110 Ot_vvornica_do metalu z weglikami Wolfcraft 3
spiekanymi  HF @ 19,0 mm
111 |Otwornica do metalu z weglikami spickanym | Wolfcraft 3
HF © 23,0 mm
112 Otwornica do metalu z weglikami spiekanym | Wolfcraft 3
HF 0 29,0 mm
113 |Otwornica do metalu z weglikami spickanym | Wolfcraft 3
HF © 35,0 mm
114 Otwornica do metalu z weglikami spiekanym | Wolfcraft 3
HF © 37,0 mm
115 |Koncéwka miernicza 3D 4mm. Form 4
116 |Koncéwka miernicza 3D 8mm. Haimer 4
117 | Suwmiarka ~ 150mm. 5
118 | Miara sktadana drewniana 2,0 mb Wiha 20
119 |Miara sktadana aluminiowa 2,0 mb Wiha 2
120 | Miara zwijana 3,0 mb., Stanley 20
121 | Miara zwijana 5,0mb. Stanley 7

Razem




FORMULARZ CENOWY DLA CZESCI NR 3

Zatacznik nr 5

Ilos¢ w Cena Wartos¢
Nazwa pozycji Producent | szt./mb. | jednostkowa netto

Lp fark. w zL w zk.
1 |Tarcza do ciecia 125x1,0 metal Lukas 1950
2 |Tarcza do cigcia aluminium 125x1,0 Lukas 100
3 |Tarcza do ciecia 230x2x22.2 metal Lukas 40
4 | Tarcza do cigcia 350x3x25,4 metal Lukas 4
5 |Tarcza do szlifowania 125x6,0 metal Lukas 220
6 |Tarcza do ciecia 125x3,0 metal Lukas 50
7 |Tarcza do szlifowania listkowa A -40 Lukas 900
8 |Tarcza do szlifowania listkowa A - 60 Lukas 200
9 |Tarcza do szlifowania listkowa A - 80 Lukas 50
10 |Tarcza listkowa do spoin PFR Z 40 Pferd 80
11 | Tarcza listkowa do spoin PFR CO 60. Pferd 80
12 |Tarcza do szlifowania 230x6,0 metal Lukas 30
13 | Tarcza do cigcia drewna z weglikami spiekanymi 125 20
14 | Kamien szlifierski 200x20x20mm 37C80K6VK. Andre 6
15 |Kamien szlifierski 400x40x127 CRA Andre 4
16 |Tarcza do ciecia 115x1,0. Lukas 30
17 |Tarcza do szlifowania 115x6,0x22 Lukas 20
18 |Kamien szlifierski 150x20x32 szary Andre 2
19 |Kamien szlifierski 300x20x32 szary i zywiczny Andre 6
20 |Kamien szlifierski 350x40x51 95A24PB Andre 1
21 |Sciernica trzpieniowa listkowa @ 40mm. Lukas 20
22 |Sciernica trzpieniowa listkowa @ 60mm. Lukas 20
23 |Sciernica listkowa 125 do ertalonu Lukas 5
24 | Sciernice trzpieniowe walec i stozek @ 30mm i40mm Lukas 12
25 |Papier $cierny na plotnie 115mm. P60. Deerfos | 6mb.
26 | Szczotka tarczowa stalowa © 200 x25x31mm Wera 25
27 |Szczotka tarczowa trzpieniowa @ 100 mm Wera 30
28 |Szczotka druciana rgczna 5 - rzedowa Rhodius 60
29 |Szczotka druciana reczna wygieta Rhodius 36
30 |Sciernica trzpieniowa z wtdknina @ 50 mm Lukas 12
31 |Sciernica trzpieniowa z wioknina @ 100 mm Lukas 12
32 | Widknina nylonowa w arkuszach Lukas 10
33 |P16tno Scierne 230x280mm P - 60, Deerfos | 30ark
34 |Pl6tno $cierne 230x280mm P - 80, Deerfos | 30ark
35 |Ptotno $cierne 230x280mm P -100, Deerfos | 30ark
36 | Ptétno Scierne 230x280mm  P- 120 Deerfos | 20ark
37 | Ptétno $cierne 230x280mm P - 180 Deerfos | 20ark

Razem




FORMULARZ CENOWY DLA CZESCI NR 4

Zatacznik nr 6

Ilose Cena Wartos¢
Lp Nazwa pozycji Producent| w |jednostkowa| netto
szt./kpl. w 7zl w zt.

1 |Przecinak ptaski $lusarski 350mm. Carolus 6
2 |Przecinak ptaski $lusarski 150mm. Carolus 4
3 | Wkretak ptlaski 5x100x38mm. Wiha 12
4 | Wkretak plaski 8x270x150mm.. Wiha 12
5 | Wkretak ptaski do pobijania 6PC. Wiha 5
6 | Wkretak krzyzowy PH 1x100 mm. Wiha 15
7 | Wkretak krzyzowy PH2x210 mm. Wiha 15
8 |Wkretak krzyzowy PH 3x270 mm Wiha 10
9 | Wkretak torx. 10. Wiha 5
10 | Wkretak torx. 15. Wiha 5
11 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 8mm Carolus 10
12 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotkg 10mm Carolus 10
13 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 13mm. Carolus 10
14 | Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 14mm. Carolus 2
15 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 16mm. Carolus 2
16 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 17mm. Carolus 6
17 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 19mm. Carolus 5
18 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotkg 22mm. Carolus 1
19 |Klucz ptasko-oczkowy z grzechotka 24mm. Carolus 2
20 |Klucz ptaski kluty 32x36 Kraftwek 1
21 |Klucz fajkowy 10mm. Kraftwek 2
22 |Klucz do szaf sterowniczych. Knipex 6
23 |Klucz imbus 4mm. Primat 7
24 |Klucz imbus 5mm. Primat 7
25 |Klucz imbus kpl. 1,5- 10mm. Primat 7kpl
26 |Klucz do uchwytu wiertarki Metabo 2
27 | Grzechotka do nasadek '5”". Carolus 6
28 | Grzechotka do nasadek 4”’. Carolus 4
29 |Przecinak prostokatny 250mm Carolus 10
30 |Pokretto do gwintownikow z grzechotka %5”’. Krypton 6
31 |Pokretto do gwintownikow ptaskie nr.1 M3-M12. Krypton 4
32 | Pokretto do narzynki M-8mm. Krypton 3
33 | Pokretto do narzynki M-10mm. Krypton 3
34 |Pokretto do narzynki M-12mm. Krypton 3
35 |Pilnik ptaski do metalu  350mm. Befana 8
36 |Pilnik plaski do metalu 400mm. Befana 3
37 |Pilnik trojkatny 125 mm. Befana 1
38 |Pilnik trojkatny 150mm. Befana 1
39 | Punktak $lusarski. Carolus 20
40 | Ostrze do skrobaka do czyszczenia szyb z kleju Kraftwek 5




41 |No6z do wykladziny. Kraftwek 16
42 | Wktad hakowy do noza wyktadziny (10 szt.). Kraftwek | 30kpl
43 |Wkiad prosty do noza wyktadziny (10 szt.). Kraftwek | 30kpl
44 |Nasadka 8mm, 1/2" Carolus 8
45 |Nasadka 10mm, 1/2" Carolus 8
46 |Nasadka 13mm 1/2" Carolus 10
47 |Nasadka 17mm, 1/2". Carolus 12
48 |Nasadka 19mm, 1/2". Carolus 12
49 |Nasadka 22mm, 1/2". Carolus 4
50 |Nasadka 24mm, 1/2". Carolus 4
51 |Nasadka 30mm. 1/2" Carolus 6
52 |Nasadka udarowa 17mm 1/2" Carolus 1
53 |[Nasadka udarowa 24mm 1/2" Carolus 3
54 |Nasadka udarowa 30mm na 1" 1
55 |Nitownica reczna Masterfix 2
56 |Nozyczki przemystowe 200mm. Heinz 2
57 |Bity torx TX- 10x 50 mm. Wiha 6
58 |Bity torx TX - 15x 50 mm. Wiha 6
59 |Bity torx TX - 20 x50 mm. Wiha 4
60 |Bity torx TX - 25x50 mm Wiha 4
61 |Zestaw bitow - plaskie, krzyzowe, torx ( 31szt) Kraftwek | 1kpl
62 |Bity krzyzowe PH2/50. Wiha 18
63 |Bity krzyzowe PHI1/25 Wiha 50
64 |Bity krzyzowe PH2/25 Wiha 60
65 |Bity krzyzowe PH3/25 Wiha 50
66 |Bity ptaskie 4,5x0,6 mm Wiha 10
67 |Bity ptaskie 5,5x 0,8 mm Wiha 20
68 |Bity ptaskie 6,3 x 1,0 mm Wiha 10
69 |Bity ptaskie 8,0x 1,6 mm Wiha 10
70 | Magnetyczny uchwyt do bitow Wiha 13
71 |Bity do wkretaka udarowego ptaskie 12 Kraftwek 10
72 |Bity do wkretaka udarowego krzyzowe PH — 1. Kraftwek 10
73 |Bity do wkretaka udarowego krzyzowe PH — 2. Kraftwek 10
74 | Bity do wkretaka udarowego krzyzowe PH —3. Kraftwek 10
75 | Rysik $lusarski. 25
76 |Trzpien do uchwytu wiertarki 2B/16 Metabo 2
77 |Uchwyt do wiertarki 16/B16 Metabo 2
78 | Uchwyt szybkozaciskowy do wiertarki @ 135", Metabo 8
79 |Klodka zeliwna wzmocniona. 15
80 |Otoéwki stolarskie 30
81 |Olejarka mosiezna ocynkowana 300ml. Pressol 2
82 |Smarownica reczna dzwigniowa 500 ml. Beta 1
83 |Skrzynka narzedziowa plastikowa 16 i 20" Protech 6
84 |Scisk $lusarski stalowy 150x500mm . Bessey 2
85 |Scisk $lusarski stalowy 250x500mm . Bessey 2




86 |Scisk $lusarski samozaciskowy 300x140mm Bessey 1
87 |Naolejacz do urzadzen pneumatycznej 1/4" Beta 3
88 |Pistolet do silikonu Proline 8
89 |Zestaw szczypiec osadczych Segera (4szt) Kraftwek | 1kpl
90 |Trzonki do mlotkéw S$lusarskich 0,8 kg. Profix 10
91 |Trzonki do mlotkéw $lusarskich 1,0 kg. Profix 15
92 |Trzonki do miotkéw S§lusarskich 1,5 kg. Profix 6
93 |Gwizdek glosno gwizdzacy metalowy Kipsta 5
94 |Miotek S$lusarski 1,0 kg. Carolus 5
95 |Miotek S$lusarski 2,0 kg Carolus 3
96 |Szczypce uniwersalne 180mm izolowane 500V. Wiha 5
97 |Szczypce boczne 160mm izolowane 500V. Wiha 7
98 |Szczypce regulowane Knipex 5
99 | Szczypce do $ciggania izolacji 200mm izolowane 500V Knipex S
100 |Szczypce do zaciskania konektorow 0,5 — 6,0mm Knipex 3
101 |Latarka czotowa Energizer 6LED Energizer | 10
102 | Akumulatorki do latarki czotowe;. Panasonic| 60
103 | Marker olejowy do oznaczenia na stali Stanley 94
104 | Marker olejowy do oznaczenia kabli. Stanley 70
105 | Marker olejowy do oznaczenia kabli Stanley 2szt Stanley | 46kpl
106 |Naswietlacz LED 20W zimny. 4
107 Przedtuzacz elektryczny'be;bnowy 25mb. 3 4
x1,5mm 230V 4 -—gnia.
108 | N6z monterski . Kraftwek 6
109 |N6z monterski sierpak. Kraftwek 6
110 | Worki papierowe do odkurzacza przemystowego 351. 4kpl
111 Workiz_wlc’)kna do odkurzacza przemystowego 90 akpl
I.(5szt) firmy Dynabrade.
112 | Chwytak teleskopowy z magnesem do $rub. 1
113 | Gradownik - skrobak Noga Burr 3. 1
114 |Ostrze do gradownika Noga Burr 3 S 10 12
115 |Pistolet oddmuchowy rurka Metabo 4
116 |Rysik $lusarski widiowy. 2
117 | Wkretak torx. DT7IP Wiha 2
118 |Marker olejowy do blachy bialy. LYRA 18
119 |Szczypce plaskie 160mm. Wiha 2
120 |Lejki do wyciskacza silikonu. 120
121 |Zestaw otwornic do metalu 11szt(17-68mm) GSR 1kpl
122 aT:sta;&;Zto(tlv;(_)Elr; ngl)o metalu z weglikami spiekanymi Wolfcraft | 1kpl
123 |Zestaw kluczy ptasko - oczkowych 8 —32mm Carolus | 1kpl
124 t%iiii\;v llgléjc:%/e rgsli?gvliogcih%l, ,nasadek trzpieniowych z Carolus 1kpl
125 | Przyssawka do szyb podwdjna 60 kg. Veribor 2

Razem




FORMULARZ CENOWY DLA CZESCINR 5

Zatagcznik nr 7

Hoéé w | . Cena Wartos¢
Nazwa pozycji Producent | szt./kpl/ Jednostkowa netto
w zl. w zt.
Lp opak
1 JP;:tolet do lakierowania z dysza 1,4 typ Sata Sata 1
2 |Pistolet lakierniczy z dysza 2,0 Leader 1
3 | Pistolet lakierniczy do konserwacji Leader 2
4 | Manometr do regulacji ci$nienia powietrza Tools 1
S |Worki papierowe do szlifierki oscylacyjne;. Makita Skpl
6 |Pedzel okragly fi. 60 mm. FPH Maan 10
7 | Pedzel okragly fi. 70mm. FPH Maan 10
8 |Pedzel okragly fi.20, mm FPH Maan 25
9 |Pedzel okragly fi. 25, mm FPH Maan 30
10 |Pedzel okragty fi. 30, mm FPH Maan 16
11 |Pedzel okragly fi. 40mm FPH Maan 10
12 |Pedzel okragly fi. 45 mm FPH Maan 13
13 |Pedzel okragly fi. 50mm FPH Maan 12
14 | Pedzel plaski o szer.15mm. FPH Maan 20
15 |Pedzel plaski o szer. 20 mm. FPH Maan 20
16 |Pedzel plaski o szer 25, mm. FPH Maan 26
17 |Pedzel plaski o szer. 36 mm. FPH Maan 30
18 |Pedzel plaski o szer. 63 mm. FPH Maan 10
19 |Pedzel plaski o szer. 76 mm. FPH Maan 10
20 | Pedzel plaski o szer.90, mm. FPH Maan 12
21 |Pedzel plaski o szer.102 mm. FPH Maan 4
22 |Pedzel kaloryferowy o szer.36 mm. FPH Maan 25
23 |Pedzel kaloryferowy o szer.50 mm. FPH Maan 25
24 | Pedzel kaloryferowy o szer. 63 mm. FPH Maan 20
25 |Pedzel kaloryferowy o szer. 90 mm. FPH Maan 40
26 | Szpachelka lakiernicza . Topex 4
27 | Wktad gabkowy lakierniczy 35x50mm. Befaszczot 50
28 | Wkiad gabkowy lakierniczy 35x70mm. Befaszczot 150
29 | Wktad gabkowy lakierniczy 35x100 Befaszczot 150
30 | Wkiad gabkowy lakierniczy 35x150mm. Befaszczot 50
31 |Kuweta do watkéw lakierniczych. Painto 2
32 |Rgczka do watkéw lakierniczych 8x18mm Painto 4
33 |Rgczka do watkéw lakierniczych 8x10mm Painto 4
34 | Sitka lakiernicze 190mik. (250szt) Norton 50pa
35 | Gumowy talerz do szlifierki Makita Makita 2
36 | Gumowy talerz do szlifierki Dynabrade Dynabrade 1

Razem




Zatacznik nr 8

OSWIADCZENIE WYKONAWCY

(dotyczy catego podmiotu i 0s6b upowaznionych do sktadania os§wiadczenia woli)

NAZWA WYKONAWCY  ...ooieieieeiecie sttt te et te e sra e te e esneenne e e nnes

AAIES WYKONAWCY  ..oviciiiiiieie ettt sttt te et esre et e e st e nne e teaneesneenas

NUMEr tEIETONU o

U 1T O =1 TR

Ares POCZLY ElEKIrONICZNE].....ccuveiiiiecieeie ettt e e ae e nre s

oswiadczam, Ze spelniam warunki dotyczgce:

1.

2.
3.

kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalnosci zawodowej,
o ile wynika to z odrgbnych przepisow;

sytuacji ekonomicznej lub finansowej;

zdolnosci technicznej lub zawodowe;.

oraz oSwiadczam, zZe:

nie wyrzadzitem szkody, nie wykonujac zamowienia lub wykonujac je nienalezycie,
nie otwarto w stosunku do mnie likwidacji ani nie ogltoszono upadtosci,

nie zalegam z uiszczeniem podatkow, optat oraz sktadek na ubezpieczenie
spoteczne i zdrowotne,

nie zostalem prawomocnie skazany za przestgpstwo popelnione w zwigzku
z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo przeciwko prawom 0sob
wykonujacych pracg zarobkowa, przestepstwo przeciwko srodowisku, przestgpstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popelnione w celu osiggnigcia korzysci majatkowych, a takze za
przestepstwo skarbowe lub przestepstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo
zwigzku majacych na celu popetnienie przestepstwa lub przestgpstwa skarbowego,
nie wykonywatem bezposrednio czynnosci zwigzanych z przygotowaniem
prowadzonego postgpowania i nie poshugiwatem si¢ w celu sporzadzenia oferty
osobami uczestniczacymi w dokonywaniu tych czynnosci.

Podpisano:
(przedstawiciel/e Wykonawcy)



Zatacznik nr 9
WZOR UMOWY

UMOWA NI ...ccoveiiiennn

ZaWarta W dniu .....ceeeevveeescencscnnncscnncenes w Chorzowie pomiedzy:

Spotka Tramwaje Slaskie S.A.

Z siedzibg w Chorzowie przy ul. Inwalidzkiej 5, 41-506 Chorzow, o kapitale zakladowym
wynoszacym 147 208 320 zi, ktory zostal pokryty w calo$ci, zarejestrowang w rejestrze
przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego prowadzonym przez Sad Rejonowy
Katowice-Wschod w Katowicach, Wydzial VIII Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS: 0000145278, bedaca ptatnikiem VAT-NIP: 634-01-25-637,
REGON: 270561663, zwang Ww dalszej czg¢sci Umowy Zamawiajagcym reprezentowang

MAJGCYM SWG SICAZIDE W .eviiiiiiiieitii ettt ettt sb et e st e et e st e e nbeesnee e

o kapitale zakladowym wynoszacym ...........ccccceeeuvennnee. ZarejesStrowanym .........cccceeeveeeveennnennn.

W wyniku przeprowadzonego w formie przetargu pisemnego postgpowania o udzielenie
zamowienia sektorowego, zarejestrowanego pod numerem sprawy ZUR/609/2018 zostata
zawarta umowa nastepujacej tresci:
§1
1. Przedmiotem umowy sa sukcesywne dostawy narzedzi do toczenia i frezowania, narzgdzi
skrawajacych i przyrzadéw pomiarowych, materiatdéw $ciernych, narzgdzi montazowych
recznych, narzedzi lakierniczych i malarskich (zadania nr1—5) w roku 2019 dla
potrzeb ZUR ( Warsztat TW ), zwanych dalej: ,,przedmiotem umowy” lub

»asortymentem”



2. Szczegotowy wykaz asortymentu zawarty zostal w Opisie Przedmiotu Zamoéwienia,

stanowigcym zalgcznik nr 1 do niniejszej umowy.

3. Wykonawca przyjmuje do realizacji zaméwienie i zobowigzuje si¢ do sukcesywnego
dostarczania asortymentu w ilosciach wynikajacych z rzeczywistych potrzeb

Zamawiajacego.

4. Tlosci asortymentu wskazane w zataczniku nr 1 do umowy okreslaja szacunkowe
potrzeby Zamawiajagcego w okresie obowigzywania Umowy, nie stanowig zobowigzania
dla Zamawigjacego do jego pelnej realizacji, ani tez podstawy do dochodzenia przez
Wykonawce roszczen odszkodowawczych z tytutu niezrealizowania catosci przedmiotu

zamoOwienia.

5. Zamawiajacy w ramach maksymalnej warto$ci danego zadania zastrzega sobie mozliwo$¢
zmiany ilo$ci poszczegolnych pozycji okreslonych w zataczniku nr 1 do niniejszej
umowy w zalezno$ci od aktualnych potrzeb.

6. Przedmiot zamowienia bedzie dostarczany do Zamawiajacego sukcesywnie, kazdorazowo
na podstawie indywidualnych zamowien okreslajacych ilo$¢ i asortyment przedmiotu
zamoéwienia, z pozadanym terminem dostawy danego rodzaju asortymentu.

Wzér zaméwienia stanowi zalacznik nr 3 do niniejszej umowy.

7. Dostawa obejmuje transport (dostarczenie) przedmiotu zamoéwienia wraz z wymaganymi
dokumentami na miejsce wskazane w zamowieniu przez Zamawiajacego, na koszt i ryzyko
Wykonawcy.

8. Miejscem dostawy przedmiotu zamdwienia jest magazyn:

Zaktadu Ustugowo Remontowego ul. Inwalidzka 5, 41-506 Chorzéw.

9. Termin dostawy bedzie liczony od daty skutecznego dostarczenia przedmiotu zaméwienia
do Wykonawcy.

10.Wykonawca zobowigzuje si¢ do dostarczenia przedmiotu zamoéwienia w terminie ......

dni roboczych od daty otrzymania zamowienia lub w szczegdlnie uzasadnionych
przypadkach w najblizszym terminie uzgodnionym przez Strony (faksem, pisemnie lub
poczta elektroniczng) do magazynu wskazanego przez Zamawiajacego. Dostawy winny
nastgpowac w dniach pracy Zamawiajacego W godzinach od 7:00-13:00.

* - ilos¢ dni okresla Wykonawca na etapie skladania oferty.

11.Przekazanie zamowionej partii przedmiotu zamowienia odbywac si¢ bedzie kazdorazowo
na podstawie podpisanego przez pracownika Zamawiajacego dowodu dostawy (WZ) oraz

faktury, wystawionej przez Wykonawce zgodnie ze zlozonym przez Zamawiajacego



zamoOwieniem, Z podaniem numeru niniejszej umowy. Jeden egzemplarz dowodu dostawy i
faktury otrzymuje Zamawiajacy.

12.W przypadku stwierdzenia niezgodnosci ilosciowych lub wad jako$ciowych w

dostarczonej partii przedmiotu zamoéwienia, Zamawiajacy nie przyjmie dostawy

1 pozostawi produkty do dyspozycji Wykonawcy, powiadamiajac Wykonawce

o0 stwierdzonych brakach lub wadach faksem lub e-mailem.

Wykonawcy nie przystuguja z tego tytulu zadne roszczenia wobec Zamawiajacego.
13.0soba odpowiedzialna za realizacj¢ umowy:

13.1.ze strony Zamawiajacego: Andrzej Pawlik tel. (32) 246428 1wew. 356

13.2. ze strony Wykonawcy: .........ccocevviiiinnnnnns tel .

§2

1. Wykonawca dostarczy przedmiot zamowienia zgodny z warunkami technicznymi
i technologicznymi okreslonymi w Opisie Przedmiotu Zamo6wienia stanowigcym
zalacznik nr 1 umowy.

2. Zmiana produktu dostarczonego do Zamawiajacego w przypadku wycofania go
z produkcji i zastgpienia tego produktu przez producenta innym, O innym numerze
katalogowym lub zmiana jego numeru katalogowego dopuszczalna jest za pisemng zgoda
Zamawiajacego, bez koniecznos$ci sporzadzania aneksu do umowy.

3. Wykonawca oswiadcza, ze asortyment sktadajacy si¢ na przedmiot zamowienia jest
wolny od wszelkich wad fizycznych i zgodny z opisem zawartym w przedmiocie
zamoOwienia 1 przedlozonej ofercie.

§3

1. Wykonawca udziela Zamawiajagcemu gwarancji jakosci na dostarczony przedmiot
zamoOwienia wyszczegdlniony w zatgczniku nr 1 niniejszej umowy na okres
...... )*miesigcy, liczac od dnia podpisania przez upowaznionego pracownika
Zamawiajacego dowodu dostawy (WZ), z wyjatkiem naturalnego zuzycia
eksploatacyjnego.

* - okresla Wykonawca na etapie skladania oferty.

2. Zamawiajacy, w razie stwierdzenia ewentualnych wad przedmiotu umowy, w okresie
gwarancji przekaze Wykonawcy stosowng reklamacje na piSmie, najpdzniej w ciaggu
14 dni roboczych od daty stwierdzenia wady.

3. Wykonawca powinien udzieli¢ odpowiedzi pisemnej na reklamacje w ciagu 5 dni
roboczych, a po bezskutecznym uptywie tego terminu reklamacja bedzie uwazana

za uznang w catosci zgodnie z zagdaniem Zamawiajgcego.



&

Usunigcie wad gwarancyjnych jest dokonywane przez Wykonawce na jego koszt, w ciggu
5 dni roboczych od daty zgloszenia przez Zamawiajacego.
W przypadku braku mozliwosci usuni¢cia wady gwarancyjnej przez Wykonawce
w w/w terminie dopuszcza si¢ mozliwos¢ wydtuzenia terminu, co wymaga obustronnego,
pisemnego uzgodnienia.
§4
Zamawiajacy odbierze przedmiot zamoéwienia tylko wowczas, gdy spetnia on warunki
okreslone w Opisie Przedmiotu Zamoéwienia i zlozonej ofercie cenowe;.
Wykrycie wad lub usterek poszczegdlnych partii asortymentu w trakcie odbioru stanowi
podstawe do odmowy ich odbioru.
Wykrycie wad lub usterek poszczegdlnych partii asortymentu po odbiorze nie pozbawia
Zamawiajacego uprawnien wynikajacych z niniejszej Umowy oraz mozliwosci
dochodzenia od Wykonawcy roszczen na zasadach ogélnych.
Wykonawca zobowigzuje si¢ do przyjecia zwrotu i wymiany wadliwego przedmiotu
zamoéwienia i pokrycia kosztéw transportu z tym zwigzanych, w razie stwierdzenia podczas

odbioru wad lub niezgodnosci z przedmiotem zamdwienia i przedtozong oferta.

§5

. Za dostarczenie przedmiotu umowy Wykonawcy przysluguje od Zamawiajacego

wynagrodzenie, stanowigce iloczyn ceny jednostkowej i ilosci faktycznie dostarczonego

asortymentu wg ceny okreslonej w ofercie cenowe;j.

. Ceny asortymentu, o ktorym mowa w ust. 1, sa niezmienne przez okres realizacji umowy

I obejmuja rowniez koszt transportu.

. Zalacznik nr 2 do niniejszej umowy okresla ceng jednostkowa netto asortymentu.

Do ceny tej Wykonawca doliczy podatek VAT w wysoko$ci wynikajacej z

obowigzujacych przepisow.

. Dla szacunkowej ilosci okreslonej w zalaczniku nr 2 warto§¢ umowy netto:

WYNOST:cueveeeiiieeiieeeeiieeenns zb (stownie: .....ooovveviiiiii z1).

. Podstawa do wystawienia faktury jest dostarczenie przez Wykonawce przedmiotu umowy

do magazynu Zamawiajacego przyjmujac, ze dostawa asortymentu jest zrealizowana z
chwilg przeniesienia prawa do rozporzadzania towarem przez Zamawiajacego jak

wlasciciel.

. Wykonawca wystawi faktur¢ w dniu zrealizowania dostawy na adres Zamawiajacego

z dopiskiem, ze dostawa dotyczy ,,ZUR Chorzow”

. Zamawiajacy zobowigzuje si¢ do dokonania zaptaty przelewem na konto Wykonawcy



wskazane na fakturze, w ciggu 30 dni.
8. Do faktury beda dotaczone atesty, certyfikaty lub aprobaty techniczne potwierdzajace
dopuszczenie do stosowania. Uznaje si¢ za spetnienie niniejszego wymagania, jezeli
w fakturze zostanie podany znak i numer atestu lub certyfikatu oraz dat¢ i nazwe jednostki
certyfikujace;.
§6
1. Strony ustalaja, ze w razie niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy
obowigzywac¢ bedzie odszkodowanie w formie kar umownych z nast¢pujacych tytutow
oraz w nastepujacej wysokosci:
a) za odstgpienie od umowy z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy w wysokosci
dwudziestu procent (20%) wartosci umowy netto okreslonej w § 5 ust.4.
b) za opdznienie lub zwloke w dostawie asortymentu w zakresie ujgtym w zamowieniu
w wysokosci dwoch procent (2%) ceny netto niedostarczonego asortymentu za kazdy
dzien op6znienia lub zwioki, liczac od wyznaczonego terminu dostawy.

2. Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy kar¢ umowng za odstgpienie od umowy z winy
Zamawiajacego w wysokos$ci dwudziestu procent (20%) warto$ci umowy netto
okreslonej w § 5 ust.4.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajacego na

zasadach ogolnych.

4. Strony uzgadniaja, Ze Zamawiajacy ma prawo potraci¢ z wynagrodzenia naleznego
Wykonawcy nalezne mu kary umowne.

5. Zamawiajgcemu przystuguje uprawnienie do sumowania kar umownych z tytutu
odstgpienia od niniejszej Umowy z przyczyn zaleznych od Wykonawcy oraz za opdznienie
lub zwloke w dostawie asortymentu.

6. Zamawiajacemu przystuguje prawo do odstgpienia od niniejszej umowy w przypadku jej

nienalezytej realizacji przez Wykonawce, po bezskutecznym uptywie 7 dniowego terminu
wskazanego w wezwaniu do nalezytej realizacji umowy.

7. Jezeli Zamawiajacy w okresie wykonywania Umowy ztozy zamowienia na asortyment
danego rodzaju w ilosci mniejszej niz okreslone w przedmiocie zamowienia, w takim
przypadku Wykonawcy nie przysluguje zadne roszczenie wzgledem Zamawiajacego.

8. W przypadku gdyby Wykonawca nie usunagt wady w terminie okreslonym zgodnie z
zapisem § 3 ust. 5 i 6, wowczas Zamawiajacy bedzie uprawniony usungé wade w

zastepstwie Wykonawcy 1 na jego koszt.



§7
Wszelkie zmiany i uzupelienia umowy moga by¢ dokonywane jedynie w formie
pisemnej pod rygorem niewaznosci.
§8
Umowa obowigzuje do dnia 31.12.2019r.
§9
Ewentualne spory mogace wynika¢ z naruszenia postanowien niniejszej Umowy, zostang
rozstrzygnigte przez Sad wlasciwy dla siedziby Zamawiajacego.
§ 10
W sprawach nieuregulowanych niniejszg umowg maja zastosowanie odpowiednie przepisy
Kodeksu Cywilnego.
§ 11
Cesja wierzytelno$ci wynikajacych z niniejszej umowy moze by¢ dokonana tylko za
pisemng zgoda Zamawiajacego
§ 12
Umowe niniejszg sporzadzono w dwdch jednobrzmigcych egzemplarzach po jednym

egzemplarzu dla kazdej ze stron.

Zalacznikami do Umowy s3:
- zalacznik nr 1 Opis Przedmiotu Zamowienia.
- zalgcznik nr 2 Wykaz cen jednostkowych.

- zalgcznik nr3 Wzdér zamowienia.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA



Zalacznik nr. 3. do umowy nr

Oryginat / Kopia
Zamawiajgcy Odbiorca Data wplywu Symb.dokum Nr ewiden.
Tramwaje Sl_z;skie S. A. Tramwaje Slaskie S. A.
41-506 Chorzow 41-506 Chorzow Adresat
Zaktad Ustugowo Remontowy Zaktad Ustugowo Remontowy

w Chorzowie w Chorzowie

Warunki ptatnosci ZAMOWIENIE
Przelew 30 dni Adres dostawy : ogolne 7 rubrykami

Dotyczy ZUR Chorzéw
ul. Inwalidzka 5 :
Symb. dok. Zd N
NIP 41-506 Chorzow. - e =

634-01-25-637

Regon zamawiajgcego

Regon odbiorcy

Regon platnika

Nr__umowy / wniosku

Symbol LI
Lp. Nazwa artykulu - wyrobu Informacje. i Tlos¢é jednost.
J-m. netto
Warto$¢ zamowienia - netto: 71 brutto: z1

Fakturowa¢: Tramwaje Slgskie S.A. ul. Inwalidzka 5 41-506 Chorzéw dot: ZUR Chorzow

Potwierdzenie przyjecia zamowienia

Data:
llo$¢ zalgcznikow:

Pieczed i podpis

Pieczeé i podpis

Pieczed i podpis




